vertrag u^r die internationale zusamenarbeit 
aIPde 



E^Pg 



>EM GEBIET DES PATENTWEj 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder AnwaKs 
Az. 2420 


WEITERES slehe Mitteilung Qber die Ubermittlung des intematlonalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ ISA/220) sowIe, sowert 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/05442 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

14/06/2000 


(Fruhestes) Prioritdtsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

16/06/1999 


Anmelder 

STEAG HAMATECH AG 





Dieser intemationale Recherchenbericht wurde von der Intemationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemdB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Intematlonalen Buro ubermlttelt. 

Dieser intemationale Recherchenbericht umfalBt Insgesamt _4 Blatter. 

fXl Daruber hinaus llegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berlchts 

a. Hinstehtlich der Spreche ist die intematk>nale Recherche auf der Grundlage der intemationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angeget>en ist. 

I I Die intemationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behdrde eingereichten Obersetzung der intemertionalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. IHinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosduresequenz ist die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der intemationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 



2. 
3. 

4. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

be\ der Behdrde nachtraglich in computertesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehatt der 
intemationalen Anmeldung im Anmeldezeltpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt 

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestlmmte Ansprtiche haben sich als nIcht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde EInhettllchtelt der Eftlndung (siehe Feld II). 



Hinsichtlich der Bezelclinung der Erflndung 

PC] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

I I wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld HI angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
|a| Anmelder kann der Behdrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. 2 



I I wi vom Anmelder vorgeschlagen ^] keinederAbb. 

fXI well der Anmekler selbst keine AbbiMung vorgeschlagen hat 
I I weil diese Abbiklung die Erflndung besser kennzeichnet 
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Feld III WORTLAUT DER ZUSAMMENFASSUNG (Foitsetzung von Punkt 5 auf Blatt 1 ) 



Urn eine einfache und kostengunstige Herstellung eines Datentragers mit 
wenigstens zwei miteinander verklebten Substraten (6, 10) mit hoher 
Qualitat zu ermogl ichen, sieht die Erfindung eine Vorrlchtung und ein 
Verfahren vor, bei dem eine zweiseitig klebende Klebefolie (25) auf ein 
erstes Substrat (6) aufgebracht wird, die Substrate ausgerichtet und 
ansch lies send zusammengefugt werden, wobei die Klebefolie (25) uber 
eine sich drehende Andruckrolle (33) auf das Substrat (6) gedruckt 
wird, wahrend das Substrat (6) und die Andruckrolle (33) relativ 
zueinander bewegt werden. 
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A. KLASSIFOIERUNGOESANMELOUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 G11B7/26 B32B31/20 B29C65/50 



Nach der Intemationaien Patenttdasstfikation (IPK) oder nach der nationaJen Klassifi Ration und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recheichierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole } 

IPK 7 GllB B29C B32B 



Recheichierte aber ntcht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentiichungen, soweit diese unter die rechercNerten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationaien Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Oatenlsank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data. PAJ 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie** Bezek;hnur^ der Verdffentllchung, soweit erfordertk;h unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 854 477 A (NITTO DENKO CORP) 

22. Juli 1998 (1998-07-22) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 2, Zeile 23 - Zeile 55 

Spalte 6, Zeile 4 -Spalte 7, Zeile 58; 

Abbildungen 1,6 



1-31 



US 5 279 689 A (SHVARTSMAN FELIX P) 
18. Januar 1994 (1994-01-18) 
Spalte 2, Zeile 56 - Zeile 66 
Zeile 49 - Zeile 68 
Zeile 36 - Zeile 61 
Zeile 64 -Spalte 10, Zeile 45; 



1-11, 
20-24 



Spalte 3, 
Spalte 7, 
Spalte 9, 
Abbildung 



-/-- 



m 



Weitere Veroffentiichungen sind der Fortsetzung von Fe*d C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe An hang Patentfamili e 



Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentiichungen 

"A" Verdffentlichung. die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E' alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationaien 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L* Veroffentiichung, die geeignet ist, etnen Prioritatsanspmch zweifelhaft er- 
scheinen zu tassen. oder durch die das Verdffentirchungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentik;hung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentiichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 

'P' Verdffentik;hung, die vor dem intemationaien Anmeldedatum, atjer nach 
dem beanspgjchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



' Spatere Veroffentiichung, die nach dem intemationaien Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verdffenttk;ht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeltegenden Prtnzips oder der ihr zugnjndeliegenden 
Theorie angegeben ist 

" Veroffentiichung von besonderer Bedeutuhg; die beanspoichte Erfindung 
kann allein auf gmnd cGeser Verdffentttehung nicht als neu oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend t^etrachtet werden 

■ Veroffentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspoichte Erfindung 

kann nicht als auf erftnderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentiichungen cGeser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann naheliegend ist 

■ Veroffentiichung. die Mitglied derseiben Patentfamllle ist 



Datum des Abschlusses der intemationaien Recherche 



2. Oktober 2000 



Absendedatum des intemationaien Recherchenberichts 



09/10/2000 



Name und Postanschrift der Intemationaien Recherchenbehdrde 
Europdisches Patentamt, P.B. 5818 Patentiaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31 -70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevotlmachtigter Bediensteter 



Fageot, P 



Formblatt PCT/ISAA210 (Blatt 2) (Jufl 1 992) 



Selte 1 von 2 




THIS PAGE BLANK (uspto) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



a(F6rtselzung) ALS WESENTUCH ANGESEHENE UrfTERLAGEN 
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Kategorie** Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angab© der in Betrachtkommenden Teile 



Betr, Anspnjch Nr. 



EP 0 463 382 A (PHILIPS & DU PONT OPTICAL) 

2. Januar 1992 (1992-01-02) 

Spalte 4. Zeile 12 - Zeile 28 

Spalte 6, Zeile 53 -Spalte 7, Zeile 20 

Spalte 8, Zeile 30 -Spalte 9, Zeile 40; 

Abblldung 6 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 016, no. 010 (M-1199), 

13. Oanuar 1992 (1992-01-13) 

& JP 03 232659 A (JAPAN STEEL WORKS 

LTD: THE), 16. Oktober 1991 (1991-10-16) 

Zusammenfassung 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 010, no. 212 (P-480), 

24. Juli 1986 (1986-07-24) 

& JP 61 050232 A (MATSUSHITA ELECTRIC IND 

CO LTD), 12. Marz 1986 (1986-03-12) 

Zusammenfassung 

US 5 673 251 A (FUJIMORI JIRO ET AL) 
30. September 1997 (1997-09-30) 
Spalte 13, Zeile 1 - Zeile 55 



12-19, 

25-31 
6-8,23 



1-11. 
15-24.31 



1,9,10, 
14 



1-3,8 
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-l^kTENT COOPERATION TREAT 

PCX 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
Az. 2420 


See Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/EPOO/05442 


International filing date {day/month/year) 
14 June 2000 (14.06.00) 


Priority date {day/month/year) 

16 June 1999(16.06.99) 


International Patent Classification (IPC) or n 
Gl IB 7/26 


ational classification and IPC 


Applicant 


STEAG HAMATECH AG 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



_ sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e.. sheets of the description, claims and/or drawmgs which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



20 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 
Certain defects in the international application 
Yiii Certain observations on the international application 



I 


I2SJ 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

23 December 2000 (23.12.00) 


Date of completion of this report 

10 September 2001 (10.09.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 
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"in^^j^bnal application No. 


INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


PCT/EPOO/05442 


I. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article i 4 are referred to in this report as "originally filed " and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 


1 1 the international application as originally filed. 






the descriotion. oaees 


, as originally filed, 




oaees 


, filed with the demand. 




Daees 1-6,8-11,13,15 


, filed with the letter of . 
, filed with the letter of . 

, as originally filed. 


11 July 2001 ni.07.200n 


oases 7,12,14 


15 Aueust 2001 f 15.08.2001) 


[y^ the claims. Nos. 




Nos. 


, as amended under Article 19, 


Nos. 


, filed with the demand. 




Nos. 1-6,15-31 


, filed with the letter of 


11 Julv2001 n 1.07.2001) 


xi^„ 7-14. 
Nos. ' 


, filed with the letter of 


1 5 Aucust 200 1 ( 1 5.08.200 1 ) 


^ thedrawines. sheets/fie 1/^-4/4 


, as originally filed, 




sheets/fie 


, filed with the demand, 




sheets/fig 


, filed with the letter of 




sheets/fig 


, filed with the letter of 




2. The amendments have resulted in the cancellation of: 




1 1 the description, pases 






1 1 the claims. Nos. 






1 1 thedrawines. sheets/fie 






2 1 1 This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


4. Additional observations, if necessary: 
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INTERNATIONAL PRE^|^ARY EXAMINATION 



REPORT 



^^Etional application No. 
PCT/EP 00/05442 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 
2. Citations and explanations Folic 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-31 



1-31 



1-31 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



The invention takes EP-A-0 854 477, considered to be the 
closest prior art, as its point of departure. The 
teaching of said document, namely the manufacture of a 
data carrier by bonding together two substrates using a 
double-sided adhesive film, is discussed in the present 
application - see page 1, line 32 to page 2, line 15 - and 
is also reflected in the preamble of the independent 
process and device Claims 1 and 20. The characterising 
features of Claims 1 and 20, namely the pressing of the 
adhesive film onto the substrate using a pressing roller 
whilst the substrate and the roller move together, is non- 
obvious from EP-A-0 854 477, since according to the 
process described therein an elastic stamper is used and 
said stamper remains stationary during the pressing 
process. The use of a pressing roller is non-obvious from 
EP-A-0 854 477 and has the advantage that the ingress of 
air between substrate and film is prevented by the 
movement relative to the substrate. 



US-A-5 279 689 discloses a process for the manufacture of 
holographic data carriers where a dry, hardenable film 
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?T/EP 00/05442 



is laminated onto a substrate using a pressing roller. 
The bonding together of substrates using a double-sided 
adhesive film, however, is non-obvious from said document 
and so a combination with the features of EP-A-0 854 477 
would not appear possible. 

EP-A-0 463 382 describes a process for making magneto- 
optical data carriers where a pair of substrates are 
bonded together using a double-sided adhesive tape - see 
column 7, lines 3-4. The pressing process is carried out 
using a stamper (Figure 6) . The characterising part of 
Claims 1 and 20 of the present application is cannot be 
derived from EP-A-0 463 382. 

Thus the prior art does not anticipate the present claims 
in a manner prejudicial to novelty or inventive step. 

The subject matter of independent Claims 1 and 20 and 
their dependent Claims 2-19 and 21-31 thus satisfy the 
requirements of PCT Article 33(2) and (3). 
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VERTRAG UBER 



INTERNATIONALE ZUSA 
?3EBIET DES PATENTWESER 




NARBEIT AUF DEM 



PCT 



REC'D 1 2 SEP 2001 



WIPO 



PCT 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 



(Artikel 36 und Regel 70 PCT) ""^| ^ 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
A2. 2420 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Mitteilung Qber die Ubersendung des intemationalen 
voriSuflgen PrOfungsberichts (Formblatt PCT/I PEA/41 6) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/05442 



I ntemationales Anmeldedatum (T ag/Monat/Jahr) 
14/06/2000 



Prioritatsdatum (Tag/MonatTTag) 
16/06/1999 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationaie Klassifikation und IPK 
G11B7/26 



Anmelder 

STEAG HAMATECH AG et al. 



1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen voriaufigen Prufung beauftragten 
Behdrde erstellt und wird dam Anmelder gemSB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

H AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bel; dabei handelt as sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden uiid diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venvaltungsrichtlinien zum PCT). 



Diese Aniagen umfassen insgesamt 20 BIdtter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
I ^ Grundlage des Berichts 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 



Datum der Einreichung des Antrags 
23/12/2000 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
10.09.2001 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen voriaufigen 
Prufung beauftragten Behdrde: 
Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Berger, C 

Tel. Nr. +49 89 2399 2689 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/05442 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzblatten die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regein 70, 16 und 70,17)): 
Beschreibung, Seiten: 



1-6,8-11,13,15 
7,12,14 



eingegangen am 
eingegangen am 



1 2/07/2001 mit Schreiben vom 1 1/07/2001 
1 6/08/2001 mit Schreiben vom 1 5/08/2001 



Patentanspruche, Nr.: 

1-6,15-31 eingegangen am 

7-14 eingegangen am 



12/07/2001 mit Schreiben vom 1 1/07/2001 
1 6/08/2001 mit Schreiben vom 1 5/08/2001 



Zeichnungen, Blatter: 

1/4^/4 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist. zur Verfiigung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfiigung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen voriaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der Intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequ nz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 



□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der Internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden Ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 
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□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einlgen) der Anderungen erstellt worden. da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behdrde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzbiatter, die solche Anderungen enthaiten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtltch der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und d r 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder I- VIII, Blatt 2) (Juli 1998) 
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1 Zu Punkt V 

Die Erfindung geht vom Dokument EP-A-0854477 aus, welches den nachsten Stand 
der Technik reprasentiert. Die Lehre dieses Dokuments, namlich die Herstellung eines 
Datentragers durch Verkleben zweier Substrate mittels einer zweiseitig klebenden 
Klebefolie, wird in der vorliegenden Anmeldung auf Seite 1, Zeile 32 - Seite 2, Zeile 15 
diskutiert und ist auch die Praambel der unabliangigen Verfahrens- und 
Vorrichtungsanspruche 1 und 20 reflektiert. Die kennzeichnenden Merkmale der 
Anspriiche 1 und 20, namlich das Andriicken der Klebefolie auf das Substrat uber eine 
Andruckrolle wahrend sich Substrat und Rolle aufeinander zubewegen, ist der '477 
nicht zu entnehmen, da bei dem dort beschriebenen Verfahren ein elastischer Stempel, 
welcher wahrend des Andruckvorgangs in seiner Postion bleibt, verwendet wird. Es ist 
der '477 kein Hinwels zu entnehmen, eine Andruckrolle zu verwenden, welche den 
Vorteil besitzt, durch die Relativbewegung zum Substrat wahrend des 
Andruckvorgangs Lufteinschlusse zwischen Substrat und Folie zu verhindern. 

US-A-5279689 zeigt ein Verfahren zur Herstellung eines holographischen 
Datentragers, bei dem ein trockener, aushartbarer Film mittels einer Andruckrolle auf 
ein Substrat laminiert wird. Der '689 ist jedoch kein Verkleben von Substraten mittels 
einer beidseitig klebenden Klebefolie zu entnehmen, so daB eine Kombination mit der 
'477 nicht moglich erscheint. 

EP-A-0463382 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung magneto-optischer 
Datentrager, bei dem ein Paar von Substraten durch ein doppelseitig klebendes 
Klebeband (Sp. 7, Z. 3-4) verklebt wird. Der Andriickvorgang wird dabei mittels eines 
Stempels bewerkstelligt (Fig. 6). Es ist der '382 kein Hinweis auf das Kennzeichen der 
Anspruche 1 und 20 der vorliegenden Anmeldung zu entnehmen. 

Somit nimmt der Stand der Technik weder Neuheit noch erfinderische Tatigkeit der 
eingereichten Anspruche vorweg. 

Der Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1 und 20 und deren abhangiger 
Anspruche 2-19 und 21 - 31 erfiillt deshalb die Erfordernisse der Artikel 33(2) und (3) 
PCT. 
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Vorrichtung und Verfahren zum Herstellen eines Datentraaers 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Verfahren 
zum Herstellen eines Datentragers mit wenigstens zwei mit einer zweiseitigen 
5 Kiebefoiie verklebten Substraten. 

Derartige Datentrager sind beispielsweise optische Aufzeichnungsmedien. wie 
DVD's, usw./ welche aus wenigstens zwei miteinander verklebten Substraten 
bestehen. Bei einer bekannten Vorrichtung zur Herstellung derartiger Daten- 
10 trager, wie sie beispielsweise aus der auf dieselbe Anmelderin zuruckgehen- 
den, Anmeldung DE-A-197 18 471 bekannt ist, wurden die zwei Substrate 
mittels eines Klebers miteinander verklebt. Typischerweise wird der Kleber 
- mittig auf eines der Substrate aufgebracht, das dann geschleudert wird, um 
einen m6giichst gleichmaSigen Kleberfilm auf dem Substrat zu erreichen. Da- 
is bei werden Kleberreste von dem Substrat weggeschleudert, die anschlieQend 
aufwendig entsorgt werden mussen. Nach dem Aufbringen der Kleberschicht 
werden die Substrate zusammengefugt, wobei eines der Substrate vor dem 
Zusammenfugen derart gebogen wird, dass es zunSchst nur in einem Mittel- 
bereich mit dem anderen Substrat in Kontakt kommt. Beim Zusammenfugen 
20 der Substrate wird die Biegung dann allmahlich gelost, so dass auch die rest- 
lichen Bereiche der Substrate miteinander in Kontakt kommen. Diese Verbie- 
gung ist vorteilhaft, um Lufteinschlusse zwischen den Substraten zu verhin- 
dern, welche die Gebrauchsfahigkeit des derart hergestellten Datentragers 
beeinflussen konnten. Sowohl durch das Schleudern der Substrate beim Auf- 
25 bringen der Kleberschicht, als auch durch das Verbiegen der Substrate beim 
Zusammenfugen besteht jedoch die Gefahr, dass die Substrate beschddigt 
werden. Daruber hinaus ist der Vorgang zum Aufbringen des Klebers sehr 
aufwendig, und es ist nicht immer moglich, eine uber eine Vielzahl von Belak- 
kungsvorgangen gleichmaBige Kleberschicht zu erhaiten. Ferner ist die Ent- 
30 sorgung der wahrend des Schleudervorgangs abgeschleuderten Kleberreste 
sehr aufwendig und kostenintensiv, 

Aus der EP-A-0 854 477 ist ein Verfahren zum Herstellen eines Datentragers 
bekannt, bei dem zwei Substrate durch Aufbringen einer zweiseitig mit Kleber 
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beschichteten Folie auf ein erstes Substrat, Ausrichten eines zweiten Sub- 
strats bezQgiich des ersten Substrats und Zusammenfugen der Substrate mit* 
einander verklebt werden. Dabei wird die an einer Tragerfolie gehaltene be- 
schichteten Foiie uber eine Transportvorrichtung uber das erste Substrat be- 
5 wegt, in dieser Position angehalten und dann mit einem elastlschen Stempel 
in Kontakt mit dem Substrat bewegt-und daran angedrQckt. AnschiieRend wird 
der Stempel vom Substrat weg bewegt und die Trdgerfoiie Qber eine Rolle von 
der beschichteten Folie abgezogen. 

Bei diesem Verfahren ergibt sich die Gefahr, dass Luftblasen, welche die 
Qualitatdes Datentragers negativ beeinflussen. zwischen dem Substrat und 
der Klebefolie eingeschlossen werden. Daruber hinaus ist das Aufbring verfah- 
ren der Klebefolie sehr Zeltintensiv, da eine Bewegung der Folie wShrend des 
AndrQckens und des anschlieQenden Abziehens der Trdgerfolie gestoppt wer- 
den mu&. 

Ausgehend der oben beschrlebenen Vorrichtung und dem Verfahren zur Her- 
stellung des Datentrdgers liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren vorzusehen, welches eine einfa- 
20 che und kostengunstige Herstellung des Datentragers mit hoher Qualitdt, ins- 
besondere ohne LufteinschlOsse ermogltcht. Ferner liegt der Erfindung di 
Aufgabe zugrunde, die fur das verkleben zweier Substrate benotigten ProzeU- 
zeiten zu verkurzen. 

25 Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird erfindungsgemaS bei ei- 
nem Verfahren der eingangs genannten Art dadurch geldst, dass die Klebefo- 
lie Ciber eine sich drehende Andruckrolie auf das Substrat gedruckt wird. wSh- 
rend das Substrat und die Andruckrolie relativ zueinander bewegt werden. 
Hierdurch werden LufteinschlOsse zwischen dem Substrat und der Klebefolie 

30 vermieden, da die Folie kontrolliert entlang einer geraden Linie auf das Sub- 
strat gedruckt wird. Ferner muB die Bewegung der Folie nicht angehalten 
werden, wodurch sich ein fortlaufender Prozeflablauf ergibt. Neben dem Auf- 
bringen der Folie kann in dem selben Arbeitsschritt die Tragerfolie von der 



10 

C.;. 

15 
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Klebefolie entfernt werden, wodurch der ProzeBablauf noch weiter beschleu- 
nigt wird. 



GemaS einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird die 
5 Klebefolie wahrend oder nach dem Aufbringen auf das erste Substrat von ei- 
ner Tragerfolie abgezogen, die eine notige Stabilitat aufweist, um einen 
Transport der Klebefolie zu ermoglichen. Die Tragerfolie verhindert ferner in 
vorzeitiges Verkleben einer Seite der Klebefolie mit anderen Gegenstanden 
sowie eine Verschmutzung derselben. Vorzugsweise wird vor dem Aufbringen 
10 der Klebefolie auf das erste Substrat eine Schutzfolie, von der der Tragerfoli 
gegenuberliegenden Seite der Klebefolie abgezogen, welche eine Verunrelni- 
gung der anderen Seite der Klebefolie vor dem Verkleben mit dem ersten 
Substrat verhindert. 



15 Um ein gutes und gleichmaliiges Verkleben der Substrate zu gewShrleisten, 
entspricht die Form und GroSe der Klebefolie den zu verklebenden Oberfl§- 
chen der Substrate. Hierdurch wird sichergestellt. dass die Substrate uber 
ihre vollstandige Oberflache miteinander verklebt werden und keine Klebefolie 
uber die nicht zu verklebenden Oberflachen vorsteht. Dabei sind vorzugsw i- 

20 se Abschnitte der Klebefolie, welche der Form und GroBe der Substrate ent- 
sprechen. auf der Tragerfolie ausgestanzt. Vorzugsweise wird die Klebefolie 
zentriert auf der zu verklebenden Oberflache des Substrats aufgebracht, um 
die obigen Vorteile zu erreichen. Hierzu werden die Klebefolie und das Sub- 
strat vor dem Aufbringen zueinander ausgerichtet. 

25 

Vorzugsweise wird der Anprelidruck der Andruckrolle gesteuert. 



Vorteilhafterweise wird die Klebefolie vor dem Andrucken durch die AndrOck- 
rolle unter einem vorgegebenen Winkel zur Oberflache des Substrats gehal- 
30 ten. um sicherzustellen, dass die Klebefolie nicht vor dem Andrucken durch 
die Andruckrolle mit der Oberflache des Substrats in Kontakt kommt. Dies 
stent ein gleichmaliiges Andrucken der Klebefolie sicher und verhindert 
Lufteinschlusse zwischen Klebefolie und Substrat. Vorzugsweise werden das 
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Substrat und die Andruckrolle wShrend des Aufbrlngens der Klebefolie relativ 
zueinander bewegt. Dabei wird das Substrat vorzugsweise linear an der An- 
drOckrolIe vorbelbewegt, und die Andruckrolle wlrd vorzugsweise synchron zur 
Bewegung des Substrats um ihre Langsachse gedreht. urn die Klebefolie 
fortlaufend mil dem Substrat zu verkleben. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden die Substrate 
nach dem Aufbringen der Klebefolie auf dem ersten Substrat, zu deren Aus- 
richtung. auf einem Zentrier- und Halteelement abgelegt. Hierdurch wird vor 
dem Zusamraenfugen eine Ausrichtung und Zentrierung der Substrate zuein- 
ander sichergestellt. Dabei halt das Zentrier- und Halteelement die Substrate 
vorzugsweise vor dem ZusammenfQgen beabstandet. 

Vorteilhafterweise erfolgt das ZusammenfQgen der Substrate im Vakuum, um 
Lufteinschlusse zwischen den Substraten zu verhindern. Zum ZusammenfQ- 
gen der Substrate werden diese vorzugsweise zusammengedrQckt, um ein n 
sicheren Kontakt zu gewahrleisten. Vorzugsweise wird der auf die Substrate 
ausgeubte Druck gesteuert. Die. Klebefolie sprlcht vorzugsweise auf Druck an 
und die Haftkraft wird abhangig vom angelegten Druck ver§ndert. Bei einem 
anderen Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird die Klebefolie ausgehartet. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird bei einer Vorrichtung zum 
Herstellen eines Datentragers mit wenigstens zwei miteinander verklebten 
Substraten, die eine Laminierstation zum Aufbringen einer zweiseitig kleben- 
den Klebefolie auf einem ersten Substrat und eine Substrat-Verklebestation 
zum Ausrichten und ZusammenfQgen der Substrate aufweist dadurch gel6st, 
dass die Laminierstation (7) eine drehbare AndrQckrolle (33) und eine Ein- 
richtung (47) zum Bewegen des Substrats (6) und/oder der AndrQckrolle rela- 
tiv zueinander aufweist. 

Durch eine derartige Vorrichtung werden die schon unter Bezugnahme auf 
das Verfahren erwShnten Vorteile erreicht. 
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Vorteilhafterweise weist die Vorrichtung eine Zentrier- und Halteeinrichtung 
auf, die In einer ersten Einstellung die Substrate beabstandet halt und in einer 
zweiten Einstellung ein zentriert s Zusammenfugen der Substrate ermdglicht. 
Die Substrat-Verkiebestation weist vorzugsweise eine Vakuumkammer auf, 
5 urn Lufteinschlusse zwischen den Substraten zu verhindern. Die Vakuum- 
kammer weist vorteilhafterweise eine Haube und einen Boden auf. der bei ei- 
ner Ausfuhrungsform durch ein Substratauflageelement gebildet wird, das Tell 
der Zentrier- und Halteeinrichtung 1st. Durch die Verwendung der Zentrier- 
und Halteeinrichtung als Teil der Vakuumkammer kann die Grolie der Vaku- 

10 umkammer und somit die mit dem Entluften der Vakuumkammer assoziierten 
Kosten auf ein Minimum reduziert werden. Vorzugsweise weist die Substrat- 
Verkiebestation einen Druckstempel auf. um die Substrate sicher zusammen- 
- zufugen. Der Druckstempel ist vorzugsweise planparallel zu einer Auflagefla- 
che der Substrate, um ein gleichmd&iges Zusammendrucken der Substrate zu 

15 gewahrleisten. Bei einer alternativen Ausfuhrungsform ist eine Vorrichtung 
zum Aniegen von Druckluft an eines der Substrate vorgesehen, was ein be- 
sonders gleichmaf^lges Zusammendrucken der Substrate ermdglicht. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weist der Druck- 
2 0 stempel ein Element zur Betatigung der Zentrier- und Halteeinrichtung zwi- 
schen den ersten und zweiten Positionen auf, fur eine kontrollierte Freigabe 
der Haltefunktion in der Einrichtung zum Zusammenfugen der Substrate. 

Vorteilhafterweise ist die Klebefolie eine Schicht eines Klebers, wodurch eine 
25 Folie die beidseitig mit Kleber beschichtet ist, entfallt. Die Verwendung einer 
reinen Kleberschicht verbessert die optischen Eigenschaften im Verbindungs- 
bereich der Substrate. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
30 unter Bezugnahme auf die Figuren naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zum Herstellen 

von Datentragern gemad der Erfindung; 
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Fig. 2 Gine schematische Ansicht von Teilen einer Laminierstation ge- 

maU der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 3 eine Seitenansicht einer alternativen Ausfuhrungsform einer La- 
minierstation gemaQ der Erfindung; 
5 Fig. 4a-4c eine Substrat-Verklebestation zum Ausrichten und ZusammenfCl- 
gen von Substraten gemaH der Erfindung wahrend verschiedener 
Verfahrensschritte; 

FIgur 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zur Herstellung einer DVD mit zwei verklebten 
10 Substrathalften. 

Die Vorrichtung weist erste und zweite Zufuhreinheiten 3, 4 fur die Zufuhrung 
- zweier Substrathalften auf, die nach ihrem Verkleben eine DVD bilden. Aus 
der ersten Zufuhrstation 3 wird eine erste SubstrathSlfte 6 zu einer Lamini r- 

15 station 7 befdrdert, welche in gr6Qerer Einzelheit unter Bezugnahme auf die 
Figuren 2 und 3 beschrieben wird. In der Laminierstation v^ird ein druckemp- 
findliches Klebeband bzw. eine -fplie auf die zu verklebende Oberfldche der 
Substrathalfte 6 aufgebracht. Dabei ist unter dem Begriff Klebeband bzw. 
-folie eine Schicht aus Kieber phne ein Tragermaterial zu verstehen. Die opti- 

20 schen Eigenschaften einer Kleberschicht lassen sich genauer und besser 
kontrollieren als die eines beidseitig beschichteten Tragermaterials, wie es 
z.B. aus der zuvor genannten EP-A-0 854 477 bekannt ist. Anschlieliend wird 
die erste Substrathalfte 6 zu einem Rundtisch 8 transportiert und auf einer 
Zentrier- und Halteeinrichtung, welche in grolierer Einzelheit unter Bezug- 

25 nahme auf die Figuren 4a-c beschrieben wird, abgelegt. Anschllefiend wird 
der Rundtisch in eine Position gedreht, in der eine zweite Substrathalfte 10 
ebenfalls auf der Zentrier- und 1-ialteeinrichtung abgelegt wird, wobei die bei- 
den Substrate zentrlert Qbereinander mit einem dazwischen befindllchen Spalt 
gehalten werden, wie unter Bezugnahme auf die Figuren 4a-c noch beschrie- 

30 ben wird. 

Anschlieliend wird der Rundtisch weiter gedreht, bis die Qbereinander ange- 
ordneten Substrathalften in einer Prozefistation 1 1 zum Zusammenfugen der 
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Substrathaiften angeordnet sind. Die ProzeBstation 1 1 wird anschiiefiend un- 
t r Bezugnahme auf die Figuren 4a-c naher beschrieben. 

Nach dem Zusammenfugen der Substratlialften warden diese zu einer Entla- 
5 deposition gedreht und auf einen weiteren Rundtisch geiaden. Uber den 
Rundtisch warden die zusammengefQgten Substrate zu einer Scanneinheit 16 
transportiert, in der die zusammengefQgten Substrate gescannt werden, um 
festzustellen, ob sie beschSdigt sind. Im Falle einer BeschSdigung werden sie 
auf einer Station 18 abgelegt und ansclilieBend entsorgt. Ansonsten werden 
10 sie auf einem Tiscli 20 abgelegt und fur ihre weitere Behandlung gesammelt. 

Die Vorriclitung 1 ist in einem Reinraum angeordnet, in dem die jeweiligen 
Arbeitsscliritte unter Reinstraumbedingungen durchgefuhrt werden konnen. 

15 Die Figuren 2 und 3 zeigen schematische Darsteliungen einer Laminierstation 
7 gemali der vorliegenden Erfindung, wobei die in Figur 2 und 3 gezeigten 
Laminierstationen 7 zum Teil unterscliiedliche Anordnungen der jeweiligen 
Bauteile aufweisen. In der folgenden Beschreibung der Laminierstationen ge- 
mafi den Figuren 2 und 3 werden jedoch dieselben Bezugszeichen verwen- 

20 det, soweit identische bzw. gleichartige Bauteile betroffen sind. 

Die Laminierstation 7 weist eine ZufQhrrolle 22 auf, auf die eine bandformige 
Laminierfolie 23 aufgerollt ist. Die Laminierfolie 23 besteht aus insgesamt drei 
Folien, namlich einer Schutzfolie 24, einer zweiseitig klebenden Klebefolle 

25 (Kleberschicht) 25 und einer Tragerfolie 26, wie am besten in dem vergr6- 
lierten Kreisausschnitt in Figur 2 zu erkennen ist. Die Klebefolie 25 weist Ab- 
sclinitte 27 auf, die entsprechend der Grofie und Form einer zu verklebenden 
Oberseite der SubstrathSlfte 6 ausgestanzt sind. Die Kleberschicht ist eine auf 
Druck ansprechende Klebefolie, die Ciblicherweise als PSA-Tape bezeichnet 

30 wird, deren Adhasionseigenschaften Qber den verwendeten AnpreQdruck 
und^edeF-^ie-LafmFHeFgesehwtndigk^i^instelibar ist. 
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Die Laminierstation weist ferner eine Aufnahmerolle 28 auf, auf die Reste der 
Laminierfolie 23 nach einem Laminiervorgang aufgenommen werden. Zwl- 
schen der Zufuhrrolle 22 und der Aufnahm rolle 28 ist die Laminierfolie 23 um 
eine Vielzahl von Fuhrungsrolien 30 bis 38 gefOhrt, um einen definierten Be- 
wegungspfad der bandformigen Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 
28 vorzusehen. Die jeweiligen Rollen 30 bis 38 sind um ihre jewellige Dreh- 
achse drehbar, und die Rollen 31 und 37 sind als sogenannte TSnzerrollen 
ausgebildet, welche in Horizontalrichtung beweglich gelagert sind, um einen 
Langenausgleich der Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 zu er- 
moglichen. Hierdurch konnen die Rollen 22 und 28 trotz diskontinuierlicher 
Laminierzyklen, wie nachfolgend beschrieben wird, mit konstanter Geschwin- 
digkeit gedreht werden. Die nicht bendtigten Teile der Klebefoiie 25 kdnnen 
^ vorab, d. h. vor dem Einfuhren der Laminierfolie in die Laminierstation, z. B. 
bei der Herstellung der Laminierfolie, entfernt werden, Oder sle kdnnen an der 
Folia verbleiben, um eine gleichmiQige DIcke der Folie 23 Qber die gesamte 
Breite und Ldnge derselben, zumindest vor einem Laminiervorgang, sicherzu- 
stetlen. 

Die Laminierfolie 23 ist ferner um ein keilformiges Rakel 40 gefOhrt, an dem 
die Laminierfolie 23 scharf umgelenkt wird, um ein Abziehen der Schutzfolie 

24 von der Laminierfolie 23 zu ermoglichen, so dass eine Seite der Klebefoiie 

25 zum Verkleben einer Substrathalfte 6 freigelegt wird. Das Abziehen der 
Schutzfolie 24 ist am besten in Figur 3 zu erkennen. Die Schutzfolie 24 wird 
nach dem Abziehen auf eine nicht naher dargestellten Rolle aufgerollt. An- 
stelle des keilformigen Rakels 40 konnte auch eine alternative Form einer Fo- 
lien- Abzieheinrichtung verwendet werden. 

Nachdem die Laminierfolie 23 um das Rakel 40 gefOhrt ist. wird es unter ei- 
nem Winkel bezQglich einer Horizontalen um die tiefer liegende Rolle 33 ge- 
fuhrt, welche ais Andruckrolle ausgebildet ist. Nach der Rolle 33 wird die La- 
minierfolie 23 um die Welle 34 gefuhrt, welche uber einen Motor 42 angetrie- 
ben wird. 
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Dab i bewirkt ine Drehung der angetriebenen Rolle 34 eine entsprechende 
Drehung der AndrQckrolle 33 sowie einer nachgeordneten Rolle 35, die ais 
reme FQhrungsrolle ausgebildet ist. 

Die Laminierstation 7 weist einen ersten Sensor 45 auf, der mit der angetrie- 
benen Rolle 34 assoziiert Ist und In der Lage ist, Konturen der ausgestanzten 
Abschnitte 27 der Klebefolle 25 zu detektieren. Die Laminlerfolle 23 wird Qber 
die angetriebene Rolle 34 in Langsrichtung hin und her gefahren, bis der Sen- 
sor 45 eine bestimmte Kontur des ausgestanzten Abschnitts 27, wie z. B. ein 
ausgestanztes MIttelloch, erkennt. Wenn der Sensor 45 das Mittelloch er- 
kennt, wird er durch Bewegung der Folie direkt Ober einer Kante des Mittel- 
lochs positioniert, wodurch eine genaue Ausrichtung des Abschnitts 27 be- 
zuglich der Rolle 34 und insbesondere der AndrQckrolle 33 in Langsrichtung 
der Laminierfolie 23 aufweist. 

Die Laminierstation 7 weist ferner eine Auflage- und Transporteinheit 47 fur 
die zu laminierende SubstrathSlfte 6 auf. Die Auflage- und Transporteinheit 47 
blldet eine horizontafe Auflage fQr die SubstrathSlte 6 und ist Qber geeignete. 
nicht naher dargestellte Bewegungsvorrichtungen in alle Richtungen beweg- 
bar. Ober einen versenkbaren Zentrierstift 48 wird eine genaue Ausrichtung 
der Substrathalfte 6 auf der Auflage- und Transporteinheit 47 sichergest lit. 
Der Stift 48 ist wahrend des Laminiervorgangs versenkbar, urn ihn nicht zu 
beeintrachtigen. Dies wird dadurch erreicht. dass er durch eine Feder mit re- 
lativ geringer Federkraft nach oben in die in Figur 3 gezeigte Position ge- 
druckt wird. Bei einem Druck von oben auf den Stift wird er entgegen der Fe- 
derkraft nach unten gedruckt. Alternativ kann der Stift auch Qber einen Zylin- 
der Oder einen Motor bewegt werden. 

Vor dem Laminieren des Substrats 6 wird die Transport- und Auflageeinheit 
47 in X-Richtung, welche der Langsrichtung der Laminierfolie 23 entspricht. 
gegen einen Anschlag gefahren. Hierdurch wird sichergestellt, dass das Sub- 
strat 6 und der zuvor in Langsrichtung ausgerichtete Abschnitt 27 der Klebe- 
folie 25 zueinander ausgerichtet sind. AnschlieSend wird die Transport- und 
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Auflageeinheit 47 In Z-Richtung. die quer zur Langsrichtung der Laminierfolie 
23 yerlauft, hin und her gefahren. Ober ein der Transport- und Auflageeinheit 
47 zugeordnetes Sensorpaar 50 wird eine Kontur, wi beispielsweise die 
Kontur eines Mittellochs. des ausgestanzten Abschnitts 27 der Klebefolie 25 

5 detektiert, was eine seitliche Ausrichtung der SubstrathSlfte 6 beziigiich des 

• Abschnitts 27 ermoglicht. 

Nachdem die Substrathalfte 6 in obiger Weise sowohl in X-Richtung als auch 
in Z-Richtung bezuglich des Abschnitts 27 der Klebefolie 25 ausgerichtet ist, 

10 wird die Transportr und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung hochgefahren. Nun 
wird die Rolle 34 uber den Motor 32 angetrieben, was bewirkt, dass sich die 
Laminierfolie 23 in X-Richtung bewegt. Gleichzeitig und synchronisiert mit d r 
- Drehung wird die Transport- und Auflageeinheit 47 in X-Richtung bewegt. Da- 
bei kommt der Abschnitt 27 mit der zu verklebenden OberflSche des Substrats 

15 6 in Kontakt und wird durch die Andruckrolle 33 dagegen geprelJt, damit sie 
an der Substrathalfte 6 anhaftet und sich von der Tragerfolie 26 I6st. Durch 
die synchronisierte Bewegung der Antriebsrolle 34 mit der Transport- und 
Auflageeinheit 47 wird ein Abschnitt 27 der Klebefolie 25 zentriert auf di 
Substrathalfte 6 aufgebracht, so dass der Abschnitt 27 der Folie 25 die zu 

20 verklebende Seite der Substrathalfte 6 vollstandig abdeckt und nicht uber den 
Rand vorsteht. Der AnpreRdruck der Andruckrolle wird uber die Position der 
Transport- und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung gesteuert. urn die Adhasions- 
eigenschaften der Klebefolie 25 einzustellen. Alternativ kann naturlich auch 
die AndrQckrolle 33 in Richtung der Transport- und Auflageeinheit bewegt 

25 werden. Fur eine gute Einstellung bzw. einen Ausgleich des AnpreSdruckes 
kann ein gefedertes Aufhangungssystem vorgesehen werden. Die gefederte 
AufhSngung kann uber eine Feder oder einen Druckluftzylinder erfolgen. 

AnschlieSend wird die so mit dem Abschnitt 27 der Klebefolie 25 versehene 
3 0 Substrathalfte 6 Qber eine geeignete Handhabungsvorrichtung 52, wie bei- 
spielsweise einen Innenlochgreifer, von der Transport- und Auflageeinheit 47 
entnommen und zu dem Rundtisch 8 gemali Figur 1 transportiert. 
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Eine neue SubstrathSlfte 6 wird auf die Transport- und Auflageeinheit 47 ge- 
laden, und der Vorgang wird wiederholt. WIe schon oben erwahnt, drehen sich 
die Rollen 22 und 28 kontinuierlich wShrend des ganzen Vorgangs. obwohl 
der Klebevorgang nicht kontinuierlich ablauft. Der daher erf order! iche L§n- 
genausglelch der Laminierfolle 23 wird, wie schon erwahnt, uber eine Hori- 
zontalbewegung der Tanzerrollen 31 und. 37 erreicht. 

Obwohl die Laminierfolie gemSB obiger Beschreibung drei Schichten, nSmllch 
eine Schutzfolie 24. eine Klebefolie 25 und eine Tragerfolie 26, aufweist, sei 
bemerkt, dass eine Schutzfolie 24 nicht zwingend notwendig ist. Falls jedoch 
keine Schutzfolie 24 verwendet wird, sollten wenigstens die Rollen 30 und 32 
speziell beschichtet sein. um ein Verkleben der dann freiliegenden Klebefolie 
25 an diesen Rollen zu verhindern. Ferner mul3 die Klebefolie 25 auch keine 
auf Druck ansprechende Folie sein, und sie kann auch durch ein zweiseitig 
beschichtetes TrSgermaterial statt einer reinen Kleberschicht gebildet werden 

Alternativ konnten auch die Rollen. bis auf die Rolle 33, weggelassen werden, 
wobei in diesem Fall die Rollen 22 und 28 derart gesteuert werden mussen, 
dass eine Ausrichtung der Abschnitte 27 sowie eine mit der Transport- und 
Auflageeinheit 47 synchronisierte Bewegung der Laminierfolie 23 erreicht 
wird. 

Anstelle der Sensoren 45 und 50 konnte auch ein einzelner Sensor, wie bei- 
spielsweise eine Kamera. fur die obigen Ausrichtungsvorgange verwendet 
werden. 

Nach dem Entnehmen der Substrathalfte 6 aus der Laminierstation wird diese, 
wie schon erwShnt, auf dem Rundtisch 8 abgelegt, der vier Arme 55 mit daran 
aufgeh§ngten Substrat-Aufnahmeeinheiten 56 aufweist. 

Die Aufnahmeeinheiten 56 sind uber Halteflansche 57 an den Armen 55 auf- 
gehangt. wie in den Figuren 4a-c zu erkennen ist. Dabel kann die Auflageein- 
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heit 56 von der AufhSngung abgehoben werden, wie beispielsweise in Figur 
4c gezeigt ist. 

Die Aufnahmeeinheit 56 weist eine Auflageplatte 58 mit einer ebenen Oberfla- 
5 Che 59 auf, auf der die erste Substrathalfte 6 abgelegt wird, wie in den Figu- 
ren 4a-4c gezeigt Ist. Die Aufnahmeeinheit 56 weist ferner einen Zentrier- und 
Haltestift 60 mit bewegbaren Haltenasen 61 auf, welche in der Lage sind. die 
zweite Substrathalfte 10, wie in FIgur 4b gezeigt ist, mit einem Spalt 63 Qber 
der ersten, iaminierten Substrathdite 6 zu halten. Der Aufbau und die genaue 

10 Funktion des Haltestlfts 60 Ist In der auf dieselbe Anmelderin zurQckgehenden 
und am glelchen Tag wie vorllegende Anmeldung eingerelchten Patentanmel- 
dung Nr. DE-A-199 27 514 mit dem Titel "Vorrichtung zum Zusammenfugen 
von Substraten" beschrieben. Urn Wiederholungen zu vermeiden, wird auf 
diese Anmeldung Bezug genommen ^, dio insoforn zum Gogonotand dor vor 

15 liogondon Anmeldung g e maoht wird. 

Der Rundtisch 8 bringt die Jeweiligen Arme 55 mit den Aufnahmeeinheiten 56 
sequentiell In unterschledliche Positlonen, die gemSR Figur 1 mit 1, 2, 3 und 4 
bezeichnet sind. 

20 

In einer ersten Position wird eine lamlnierte Substrathalfte 6 auf der Aufnah- 
meeinheit 56 abgelegt. Dabei wird die Substrathalfte 6 Qber die Nasen 61 des 
Zentrier- und Haltestlfts 60 hinwegbewegt, bis sle auf der ebenen Oberfiache 
59 der Auflage 58 aufliegt, wie dies in Figur 4a gezeigt ist. 

25 

AnschlieSend wird die Aufnahmeeinheit 56 in die mit 2 bezelchnete Position 
bewegt. Dort wird die zweite Substrathalfte 10 ebenfalls auf der Substrat- 
Aufnahmeeinheit 56 abgelegt, wobel die Substrathalfte 10 durch den Stift 60 
zentriert und beabstandet Qber der ersten Substrathalfte 6 gehalten wird, wie 
30 in Figur 4b gezeigt Ist. 

AnschlieSend wird die Aufnahmeeinheit 56 in die Position 3 in der Zusam- 
menfugstation 1 1 bewegt. 
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In der Zusammenfugstation 1 1 wird die Aufnahmeeinheit 56 durch Absenken 
des Arms 55 des Rundtischs 8 auf einer Auflage 63 abgelegt, wie durch den 
Pfeil in Figur 4c angezeigt ist. Dadurch wird die Aufnalimeeinheit 56 vollstSn- 
5 dig von der Auflage 63 getragen und Ist im wesentlichen von dem Arm 55 des 
Rundtischs 8 entkoppelt. In der ZusammenfQgstation wird ferner eine Haube 
65 Qber die Aufnahmeeinheit 56 bewegt und abdichtend mit der ebenen 
OberflSche 59 in Kontakt gebracht. Hierdurch wird eIne geschlossene Kam- 
mer 66 zwischen der Haube 65 und der Auflage 58 geblldet, In der die Sub- 

10 strathalften aufgehommen sind. Die Kammer 66 kann uber eine nicht nSher 
dargestellte Vorrichtung entluftet werden. Ein Stempel 67 ist vertlkal beweg- 
bar in der Kammer 66 aufgenommen und erstreckt sich in abgedichteter W i- 
se durch eine obere Wand der Haube 65. Dm die Integritat der Kammer 66 zu 
gewahrleisten, ist der sich durch die oberer Wand 65 erstreckende Tell des 

15 Stempels 67 von einem nicht naher dargestellten Balgen umgeben, dessen 
eines Ende abgedichtet am Stempel 67 befestigt ist und dessen anderes En- 
de abgedichtet an der oberen Wand der Haube 65 befestigt ist. 

Der Stempel 67 ist innerhalb der Kammer 66 vertlkal bewegbar, wie durch den 
20 Doppelpfeil In Figur 4c gezeigt ist. In Figur 4c ist der Stempel 67 in einer ab- 
gesenkten Position gezeigt, in der er die ersten und zweiten SubstrathSlflen 6, 
10 zusammendruckt. Beim ZusammendrQcken der Substrate druckt der 
Stempel 67 die SubstrathSlfte 10 in Richtung der Substrathalfte 6, wobei die 
Nasen 61 in den Stift 60 hineingedruckt werden. Bei diesem Vorgang wird die 
25 Substrathalfte 10 durch den Stift 60 genau bezuglich der ersten Substrathalfte 
6 zentriert gefuhrt. 

Die Nasen konnen durch die auf das Substrat 10 ausgeubte Kraft in den Stift 
60 hineingedruckt werden. Alternativ konnen die Nasen auch durch einen am 
30 Stempel vorgesehen Betatigungsmechanismus in den Stift 60 zuruckgezogen 
werden. Ein derartiger Mechanismus ist beispielsweise in der oben genannten 
Patentanmeldung naher beschrieben. 
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Der Anprelidruck des Stempels wird Ober eine nicht naher dargestellte Steu- 
ervorrichtung gesteuert. 

Nach dem Zusammenpressen der beiden SubstrathSlften 6, 1 0 wird die Kam- 
5 mer 66 beluftet und anschlieliend der Stempel 67 gemeinsam mit der Kammer 
66 angehoben. AnschlieBend wird der Arm 55 des Rundtischs 8 wleder ange- 
hoben, urn die Aufnahmeeinheit 56 wieder aufeunehmen, und dann wird er in 
die Position 4 weiterbewegt. Dort werden die beiden verkiebten SubstrathSlf- 
ten entnommen, auf einen weiteren Rundtisch 14 abgelegt und, wie unter Be- 
10 zugnahme auf Figur 1 beschrieben, weiter behandelt. 

Die Erfindung wurde zuvor anhand eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispieis 
der Erfindung besclirieben, ohne Jedoch auf dieses spezielle AusfQhrungsbei- 
spiei beschrankt zu sein. Insbesondere ist die beschriebene Vorrichtung und 

15 das besclnriebene Verfahren nicht auf das Verkleben von DVD's beschrankt. 
Daruber hinaus besteht beispielsweise die Moglichkeit, den Stempel 67 mit 
einer Vorrichtung zu kombinieren oder zu ersetzen, welche die beiden Sub- 
strathalften 6, 10 mittels Druckluft zusammendruckt. Eine derartige Vorrich- 
tung weist beispielsweise einen inneren und einen aufleren O-Ring an einer 

20 Platte auf, um eine abgedichtete Kammer zwischen der Platte und einer 
RQckseite der zweiten Substrathalfte 10 zu bilden. Diese Kammer kann ub r 
die Platte mit Druckluft beaufschlagt werden, um die beiden Substrathalften 
zusammenzupressen. Hierbei wurde eine sehr gleichmafiige Flachenpressung 
entstehen, die bis auf die 0-Ringe beruhrungslos ist, wodurch eine Beein- 

25 trachtigung der optischen Eigenschaften der Substrathalfte, beispielsweise 
durch Verkratzen der RQckseite der zweiten Substrathalfte 10 vermieden wird. 
Eine ahnliche Vorrichtung kennte alternativ oder zusatzlich auch in der Auf- 
nahmeeinheit 56 ausgebildet sein. Die verwendete Klebefolie kann ein soge- 
nanntes PSA-Tape sein, welches abhangig vom angelegten Druck seine Kle- 

30 beeigenschaften verandert. Alternativ kann die Klebefolie auch aushartbar 
sein. Die zweite Substrathalfte kann aus einem-t*nt©F6Ch4edii«herv-MateF4a!--be- 
steheFHwie--die-«f&te-^ubstT-at4=i^fte;~i^d-«ie-4<anivau<5h-^n^ 
Form, insbooondero D I cke aufwoison. Boisp i Qicwoiso bootoht sie aus einem 
elastischen Material, wie einem Schutztape. das dazu dient, die mit der Kle- 

35 befolie verklebte Oberflache des Substrates zu schutzen. 
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elastischen Material, wie beispielsweise inem Schutztape ausgebildet s in, 
das dazu dient. die mit der Kiebefolie verklebte Oberflache des Substrates zu 
schQtzen. 
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Patentanspriiche 

Verfahren zum Herstellen ines Dat ntragers bei dem wenigstens zwei 
Substrate durch 

Aufbringen einer zweiseitig klebenden Klebefolie (25) auf ein erstes 
Substrat (6); Ausrichten eines zweiten Substrats (6) bezuglich des ersten 
Substrats (6); und 

Zusammenfugen der Substrate (6, 10) miteinander verklebt werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Klebefolie (25) Qber eine sich drehen- 
de AndrQckrolle (33) auf das Substrat (6) gedruckt wird. wShrend das 
Substrat (6) und die AndrQckrolle (33) relativ zueinander bewegt werd n, 
wobei die Relativbewegung parallel zur Substratoberfldche verlauft. 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass die Klebefo- 
lie (25) wahrend oder nach dem Aufbringen auf das erste Substrat (6) 
von einer TrSgerfolie (26) abgezogen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass von 
der Klebefolie (25) vor dem Aufbringen auf das erste Substrat (6) eine 
Schutzfolie (24) abgezogen wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Form und GrOISe der Klebefolie (25) den zu verkle- 
benden OberflSchen der Substrate (6, 10) entspricht. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Form 
und GroISe der Substrate (6. 10) entsprechende Abschnitte (27) der Kle- 
befolie (25) auf der Tragerfolie (26) ausgestanzt sind. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Klebefolie (25) zentriert auf der zu verklebenden 
Oberfiache des Substrats (6) aufgebracht wird. 
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7. Verfahren nach einem der vorbergehenden Anspruch , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klebefolie (25) und das Substrat (6) vor dem Aufbrin- 
gen zueinander ausgerichtet werden. 

5 8. Verfahren nach einem der vorbergehenden Anspruche, dadurcb gekenn- 
zelchnet. dass der AnpreBdruck der Andruckrolie (33) gesteuert wird. 

9. Verfahren nach einem der vorbergehenden AnsprOche, dadurcb gekenn- 
zeichnet, dass die Klebefolie (25) vor dem AndrOcken durcb die AndrQck- 

10 rolle (33) unter einem vorgegebenen WInkel zur Oberfiacbe des Sub- 

strats (6) gehaiten wird. 

10. Verfahren nach einem der vorbergehenden Anspruche, dadurcb gekenn- 
zeichnet, dass das Substrat (6) linear an der Andruckrolie (33) vorbei 

15 bewegt wird. 

1 1 . Verfahren nach einem der vorbergehenden Anspruche, dadurcb gekenn- 
zeichnet, dass die AndrQckrolle (33) syncbron mit der Bewegung des 
Substrats (6) gedrebt wird. 

20 

12. Verfahren nach einem der vorbergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Substrate (6, 1 0) zu deren Ausricbtung auf einer Zen- 
trier- und Halteeinricbtung (60) abgelegt werden. 

25 13. Verfahren nach Anspruch 124, dadurch gekennzeichnet, dass die Zen- 
trier- und Halteeinricbtung (60) die Substrate (6, 10) vor dem Zusam- 
menfugen beabstandet bSlt. 

14. Verfahren nach einem der vorbergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass das Zusammenfugen der Substrate (6. 10) im Vakuum 

erfoigt. 
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15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
z ichnet, dass die Substrate (6. 10) zusammengedruckt werden. 



16. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der auf die 
5 Substrate (6, 10) ausgeubte Druck gesteuert wird. 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Klebefolie (25) eine auf Druck ansprechende Klebefo- 
iie (25) ist. 

10 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klebefolie (25) ausgehartet wird. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
15 kennzeichnet, dass die Klebefolie aus einer Schicht aus Klebermaterial 

besteht. 



20. Vorrichtung zum Herstellen eines Datentrdgers mit wenigstens zwel mit 
einander verklebten Substraten (6. 10), mit 

einer Laminierstatlon (7) zum Aufbringen einer zweiseitig klebenden Kle- 
befolie (25) auf einem ersten Substrat; und einer Substrat-Verklebe- 
station (11) zum Ausrichten und Zusammenfugen der Substrate (6, 10) 
dadurch gekennzeichnet, dass die Laminierstation (7) eine drehbare An- 
druckrolle (33) und eine Einrichtung (47) zum Bewegen des Substrats (6) 
und/oder der Andruckrolle relativ zueinander aufweist, wobei die Relativ- 
bewegung parallel zur Substratoberflache verlauft. 



21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Form 
und Grdlle der Klebefolie (25) den zu verklebenden OberflSchen der 

3 0 Substrate (6, 10) entspricht. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 Oder 21 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Form und GroBe der zu verklebenden Oberfiachen 
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der Substrate (6, 10) entsprechende Abschnitte (27) der Klebefolie (25) 
auf einer TrSgerfolie (26) ausgestanzt sind. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 22, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Laminierstation (7) eine Ausrichteinheit zum Ausrichten der 
Klebefolie (25) mit der zu verklebenden OberflSche des Substrats (6) 
aufweist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Eln- 
richtung wenigstens eine Linearbewegungseinheit (47) fQr das Substrat 
(6) aufweist. 

.25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 24, gekennzeichnet durch 
eine Zentrier- und Halteeinrichtung (60), die in einer ersten Einstellung 
die Substrate (6, 10) beabstandet halt und in einer zweiten Einstellung 
ein zentriertes Zusammenfugen der Substrate (6. 10) ermoglicht. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 25, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Substrat-Verklebestation (11) eine Vakuumkammer (66) 
aufweist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet. dass die Vaku- 
umkammer (66) eine Haube (65) und einen Boden (59) aufweist, der 
durch ein Substrat-Auflageelement (58) gebildet wird. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 27, dadurch gekennzeich- 
net. dass die Substrat-Verklebestation (11) einen Druckstempel (67) 
aufweist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Druckstempel (67) ein Element zur Betatigung der Zentrier- und Halte- 
einrichtung (60) zwischen den ersten und zweiten Positionen aufweist. 
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30. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 29, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Substrat-Verkiebestation (11) eine Vorrichtung zum Anle> 
gen von Druckluft an wenigstens eines der Substrate aufweist, um sie 
zusammenzudrucken. 

5 

31 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 30, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Klebefolie eine Schicht eines Klebermaterials ist. 
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two-sided adhering adhesive film (25) is ^iplied to a fiist substrate (6) and the substrates are aligned and subsequently joined. The 

O adhesive film (25) is pressed onto the substrate (6) by a rotating {rcssure roller (33), whereas die substrate (6) and the pressure roller 
(33) are moved relative to one another. 

1^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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— Vor AblauT der fur Anderungen der Anspriiche geltenden Zur Erklanmg der ZweibuchstaberirCodes, und der anderen 
Frist: Veroffendickung wird wiederholt, falls Anderungen Ahkurzungen wird auf die ErklOnmgen ("Guidance Notes on 
eintreffen. Codes and Abbreviations ") am Arfang jeder regul&^n Ausgabe 

der PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Um eine einfache und kostengunstige Herstellung eines Datentragers mit wenigstens zwei fniteinqn<l<^ 
verklebten Substraten (6, 10) mit hoher Qualitat zu eimdglichen, si^t die Erfindung eine Voirichtung und ein Veifahien vor, bei dem 
eine zweiseitig klebende Klebefolie (25) auf ein ersles Substrat (6) aufgebiacht wild, die Substrate ausgerichtet und anschliessend 
zusammengefQgt werden, wobei die Klebefolie (25) liber eine sidi diebende Andriickrolle (33) auf das Substiat (6) gedruckt wird, 
wSfaiend das Siibstrat (6) und die Andriickrolle (33) relativ zueinander bew^ werden. 
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Vorrichtuna und Verfahr n zum H rst II n eines Pat ntrag rs 

Di vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Verfahren 
zum Herstellen eInes DatentrSgers mit wenigstens zwei mit einer zwelseitigen 
5 Klebefolie verklebten Substraten. 



Derartlge Datentrager sind beispieisweise optische Aufzeichnungsmedien, wie 
DVD's, usw.. welche aus wenigstens zwelmlteinander verklebten Substraten 
bestehen. Bel einer bekannten Vorrichtung zur Herstellung derartiger Daten- 

10 trdger, wie sie beispieisweise aus der auf dieseibe Anmelderin zurQckgehen- 
den, Anmeldung DE-A-197 18 471 bekannt ist, wurden die zwei Substrate 
mittels eines Lacks mitelnander verklebt. Typischerweise wird der Lack mittig 
auf eines der Substrate aufgebracht. das dann geschleudert wird, urn einen 
mdglichst gleichmd&igen Lackfiim auf dem Substrat zu erreichen. Dabei wer- 

15 den Lackreste von dem Substrat weggeschieudert, die anschlie&end aufwen- 
dig entsorgt werden mQssen. Nach dem Aufbringen der Lackschicht warden 
die Substrate zusammengefQgt. wobei eines der Substrate vor dem Zusam- 
menfQgen derart gebogen wird. dass es zundchst nur in einem Mitteibereich 
mit dem anderen Substrat in Kontakt kommt. Beim ZusammenfQgen der Sub- 

20 strate wird die Biegung dann allmdhlich gelOst, so dass auch die restiichen 
Bereiche der Wafer miteinander in Kontakt kommen. Diese Verbiegung ist 
vorteilhaft, um LufteinschlQsse zwischen den Substraten zu verhindern. wel- 
che die Gebrauchsfahigkeit des derart hergestellten Datentrdgei^ beeinflus- 
sen kdnnten. Sowohl durch das Schleudem der Substrate beim Aufbringen 

25 der Lackschicht. ais auch durch das Verbiegen der Substrate beim Zusam- 
menfugen besteht jedoch die Gefahr, dass die Substrate beschSdigt werd n. 
DarQber hinaus ist der Vorgang zum Aufbringen des Lacks sehr aufwendig, 
und es ist nicht immer moglich, eine iiber eine Vielzahl von Belackungsvor- 
gdngen glelchmaRige Lackschicht zu erhalten. Ferner ist die Entsorgung der 

30 wahrend des Schleudervorgangs abgeschleuderten Lackreste sehr aufwendig 
und kostenintensiv. 

Aus der EP-A-0 854 477 ist in Verfahren zum Herstell n eines DatentrSgers 
bekannt, b i dem zwei Substrate durch Aufbringen einer zweiseitig mit Kleber 
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beschichteten Folie auf ein erstes Substrat, Ausrichten eines zweiten Sub- 
strats bezugiich des ersten Substrats und ZusammenfOgen der Substrate mit* 
einander verklebt werden. Dabei wird die an einer TrSigerfolie gehaltene be- 
schichteten Folie uber eine Transportvorrichtung uber das erste Substrat be- 
5 wegt, in dieser Position angehalten und dann mit einem eiastischen Stempet 
in Kontakt mit dem Substrat bewegt und daran angedrQckt. AnschlieBend wird 
der Stempet vom Substrat weg bewegt und die Tr^gerfoiie uber eine Rolie von 
der beschichteten Folie abgezogen. 

10 Bei diesem Verfahren ergibt sich die Gefahr, dass Luftblasen, welche die 
Qualitat des DatentrSgers negativ beeinfiussen, zwischen dem Substrat und 
der Klebefolie eingeschlossen werden. DarQber hinaus ist das Aufbringverfah- 
ren der Klebefolie sehr Zeitintensiv, da eine Bewegung der Folie wahrend des 
AndrQckens und des anschlie&enden Abziehens der Trdgerfolie gestoppt wer- 

15 den muB. 

Ausgehend der oben beschriebenen Vorrichtung und dem Verfahren zur Her- 
stellung des Datentragers liegt der vorliegenden Erftndung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren vorzusehen, welches eine einfa- 
20 che und kostengunstige Hersteliung des Datentrdgers mit hoher Quatitat, ins- 
besondere ohne LufteinschlQsse ermoglicht. Femer liegt der ErTindung die 
Aufgabe zugrunde, die fQr das verkleben zweier Substrate benOtigten ProzeG- 
zeiten zu verkQrzen. 

25 Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird erfindungsgemad bei ei- 
nem Verfahren der eingangs genannten Art dadurch gel6st, dass die Klebefo- 
lie (25) Qber eine sich drehende AndrQckrolle (33) auf das Substrat (6) ge- 
druckt wird, wahrend das Substrat (6) und die Andruckrolle (33) relativ zuein- 
ander bewegt werden. Hierdurch werden LufteinschlQsse zwischen dem Sub- 

30 strat und der Klebefolie vermieden, da die Folie kontrolliert entlanig einer ge- 
raden Linie auf das Substrat gedruckt wird. Femer mu& die Bewegung der 
Folie nicht angehalten werden, wodurch sich ein fortlaufender ProzeBablauf 
ergibt. Neben dem Aufbringen der Folie kann in dem selben Arbeitsschritt die 
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Tragerfoiie von der Klebefolie entfernt werden, wodurch der ProzeQablauf 
noch weit r beschleunigt wird. 

GemaK einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfmdung wird die 
5 Klebefolie wahrend Oder nach dem Aufbringen auf das erste Substrat von ei- 
ner Tragerfoiie abgezogen, die eine ndtige Stabilitdt aufweist, um einen 
Transport der Klebefolie zu ermogiichen. Die Tragerfoiie verhindert ferner ein 
vorzeitiges Verkleben einer Seite der Klebefolie mit anderen Gegenstanden 
sowie eine Verschmutzung derselben. Vorzugsweise wird vor dem Aufbringen 
10 der Klebefolie auf das erste Substrat eine Schutsrfolie. von der der Trdgerfolie 
gegenOberliegenden Seite der Klebefolie abgezogen, welche eine Verunreini- 
gung der anderen Seite der Klebefolie vor dem Verkleben mit dem ersten 
Substrat verhindert. 

15 Um ein gutes und gleichma&iges Verkleben der Substrate zu gewahrleisten, 
entspricht die Form und Gro&e der Klebefolie den zu verklebenden Oberfla- 
chen der Substrate. Hierdurch wird sichergestellt, dass die Substrate Uber 
ihre vollstdndige Oberfldche miteinander verklebt werden und keine Klebefolie 
Qber die nicht zu verklebenden Oberfl§chen vorsteht. Dabei sind vorzugswei- 

20 se Abschnitte der Klebefolie, welche der Form und Grd&e der Substrate ent- 
sprechen, auf der Tragerfoiie ausgestanzt. Vorzugsweise wird die Klebefolie 
zentriert auf der zu verklebenden Oberfiache des Substrats aufgebracht, um 
die obigen Vorteile zu erreichen. Hierzu werden die Klebefolie und das Sub- 
strat vor dem Aufbringen zueinander ausgerichtet. 

25 

Vorzugsweise wird der Anpre&druck der Andruckrolle gesteuert. 

Vorteilhafterweise wird die Klebefolie vor dem Andrucken durch die Andruck- 
rolle unter einem vorgegebenen Winkel zur Oberflache des Substrats gehal- 
30 ten, um sicherzustellen, dass die Klebefolie nicht vor dem Andrucken durch 
die AndrQckrolle mit der OberflSche des Substrats in Kontakt kommt. Dies 
stellt ein gleichmS&iges AndrQcken der Klebefolie sicher und verhindert 
LufteinschlQsse zwischen Klebefolie und Substrat. Vorzugsweise werden das 
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Substrat und die AndrUckrolle wShrend des Aufbringens der Klebefolie relativ 
zueinander bewegt. Dabei wird das Substrat vorzugsweise linear an der An- 
druckrolle vorbeibewegt, und die Andruckrolle wird vorzugsweise synchron zur 
Bewegung des Substrats um ihre Langsachse gedreht, um die Klebefolie 
5 fortlaufend mit dem Substrat zu verkleben. 

Bei einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung werden die Substrate 
nach dem Auft>ringen der Klebefolie auf dem ersten Substrat, zu deren Aus- 
richtung, auf einem Zentrler- und Halteelement abgelegt. Hierdurch wird vor 
10 dem ZusammenfQgen eine Ausrichtung und Zentrierung der Substrate zuein- 
ander sichergestellt. Dabei halt das Zentrier- und Halteelement die Substrate 
vorzugsweise vor dem ZusammenfQgen beabstandet. 

Vorteilhafterweise erfolgt das ZusammenfOigen der Substrate im Vakuum, um 
15 Lufteinschlusse zwischen den Substraten zu verhindern. Zum Zusammenfu- 
gen der Substrate werden diese vorzugsweise zusammengedrQckt, um einen 
sicheren Kontakt zu gewShrleisten. Vorzugsweise wird der auf die Substrate 
ausgeubte Druck gesteuert. Die Klebefolie spricht vorzugsweise auf Druck an 
und die Haftkraft wird abhangig vom angelegten Druck verandert. Bei einem 
20 anderen AusfQhrungsbeispiel der Erfindung wird die Klebefolie ausgehdrtet. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird bei einer Vorrichtung zum 
Herstellen eines Datentrdgers mit wenigstens zwei miteinander verklebten 
Substraten, die eine Laminierstation zum Aufbringen einer zweiseitig kieben- 
25 den Klebefolie auf einem ersten Substrat und eine Substrat-Verklebestation 
zum Ausrichten und ZusammenfQgen der Substrate aufweist dadurch gelost, 
dass die Laminierstation (7) eine drehbare AndrQckrolle (33) und eine Ein- 
richtung (47) zum Bewegen des Substrats (6) und/oder der Andruckrolle rela- 
tiv zueinander aufweist. 

30 

Durch eine derartige Vorrichtung werden die schon unter Bezugnahme auf 
das Verfahren envahnten Vorteile erreicht. 
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Vorteilhafterweise w ist die Vorrichtung eine Zentrier- und Halteeinrichtung 
auf, die in iner ersten Einstellung die Substrate beabstandet halt und in einer 
zweiten Einstellung ein zentriert s Zusammenfugen der Substrate ermoglicht. 
Die Substrat-Verklebestation weist vorzugsweise eine Vakuumkammer auf, 
5 um Lufteinschlusse zwischen den Substraten zu verhindern. Die Vakuum- 
kammer weist vorteilhafterweise eine Haube und einen Boden auf, der bei ei- 
ner AusfQhrungsform durch ein Substrataufiageelement geblldet wird, das Tail 
der Zentrier- und Halteeinrichtung ist. Durch die Verwendung der Zentrier- 
und Halteeinrichtung als Teil der Vakuumkammer kann die Grdlie der Vaku- 

10 umkammer und somit die mit dem EnttOften der Vakuumkammer assoziierten 
Kosten auf ein Minimum reduziert werden. Vorzugsweise weist die Substrat- 
Verklebestation einen Druckstempel auf, um die Substrate sicher zusammen- 
zufQgen. Der Druckstempel ist vorzugsweise planparallel zu einer AuflageflS- 
che der Substrate, um ein gleichmd&iges ZusammendrQcken der Substrate zu 

15 gewShrleisten. Bei einer alternativen AusfQhrungsform ist eine Vorrichtung 
zum Aniegen von Druckluft an eines der Substrate vorgesehen, was ein be- 
sonders gleichma&iges ZusammendrQcken der Substrate ermoglicht. 

GemaH einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung weist der Druck- 
20 stempel ein Element zur Betatigung der Zentrier- und Halteeinrichtung zwi- 
schen den ersten und zweiten Positionen auf, fur eine kontroilierte Freigabe 
der Haltefunktion in der EInrichtung zum ZusammenfQgen der Substrate. 

Vorteilhafterweise ist die Klebefolie eines Schicht eines Klebers, wodurch eine 
25 Folie die beidseitig mit Kleber beschichtet ist, entfdilt. Die Verwendung einer 
reinen Kleberschicht verbessert die optischen Eigenschaften im Verbindungs- 
bereich der Substrate. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
30 unter Bezugnahme auf die Figuren naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein schematische Darstellung einer Vorrichtung zum Herstellen 
von Datentrdgern gemSd der Erfindung; 
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elne schematische Ansicht von Teilen einer Laminierstation ge- 
mdfi der vorliegenden Erfindung; 

eine Seitenansicht einer altemativen Ausfuhrungsfonn einer La- 
minierstation gemaH der Erfindung; 

eine Substrat-Verldebestation zum Ausrichten und ZusammenfU- 
gen von Substraten gemafi der Erfindung wdhrend verschiedener 
Verfahrensschritte; 

Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zur Herstellung einer DVD mit zwei verklebten 
SubstrathSlften. 

Die Vorrichtung weist erste und zweite ZufQhreinhelten 3. 4 fflr die ZufQhrung 
zweier SubstrathSlften auf, die nach ilirem Verkleben eine DVD bilden. Aus 
der ersten ZufOhrstation 3 wird eine erste Substrathaifte 6 zu einer Laminier- 
station 7 befdrdert. welche in grOBerer Einzelheit unter Bezugnahme auf die 
Figuren 2 und 3 beschrieben wird. In der Laminierstation wird ein drucl<emp- 
findliches Klebeband bzw. eine -folie auf die zu verl<lebende Oberflache der 
Substrathaifte 6 aufgebracht. Dabei ist unter dem Begriff Klebeband bzw. 
-folie elne Schicht aus Kleber ohne ein Tragermaterial zu verstehen. Die opti- 
schen Eigenschaften einer Kleberschicht lassen sich genauer und besser 
kontroilieren als die eines beidseitig beschichteten Tragennaterials. wie es 
Z.B. aus der zuvor genannten EP-A-0 854 477 bekannt ist. AnschlieBend wird 
die erste Substrathaifte 6 zu einem Rundtisch 8 transportiert und auf einer 
Zentrier- und Halteeinrichtung. welche in grOBerer Einzelheit unter Bezug- 
nahme auf die Figuren 4a-c beschrieben wird. abgelegt. AnschlieBend wird 
der Rundtisch in eine Position gedreht, in der eine zweite Substrathaifte 10 
ebenfalls auf der Zentrier- und Halteeinrichtung abgelegt wird. wobei die bei- 
den Substrate zentriert ubereinander mit einem dazwischen befindlichen Spalt 
gehalten werden, wie unter Bezugnahme auf die Figuren 4a-c noch beschrie- 
ben wird. 

AnschlieBend wird der Rundtisch weiter g dreht. bis die Qbereinand r ange- 
ordneten Substrathaiften in einer ProzeBstation 1 1 zum ZusammenfOgen der 
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Substrathaiften angeordn t sind. Die ProzeBstation 11 wlrd anschlieBend un- 
ter Bezugnahme auf die Figuren 4a-c naher b schrieben. 

Nach dem Zusammenfugen der Substrathaiften werden diese zu einer Entla- 
5 deposition gedreht und auf einen weiteren Rundtisch geladen. Ober d n 
Rundtisch werden die zusammengefugten Substrate zu einer Scanneinheit 16 
transportiert, in der die zusammengefugten Substrate gescannt werden, um 
festzustellen, ob sie beschadigt sind. Im Falle einer Beschadigung werden sie 
auf einer Station 18 abgelegt und anschliefiend entsorgt. Ansonsten werden 
10 sie auf einem Tisch 20 abgelegt und fQr liire weltere Behandlung gesammelt. 

Die Vorrichtung 1 ist in einem Reinraum angeordnet. in dem die jeweiligen 
Arbeitsschritte unter Reinstraumbedingungen durchgefQIirt werden kdnnen. 

15 Die Figuren 2 und 3 zeigen schematische Darsteiiungen einer Laminierstation 
7 gemd& der vorliegenden Erfindung, wobei die in Figur 2 und 3 gezeigten 
Laminierstationen 7 zum Teil untersctiiedliche Anordnungen der jeweiligen 
Bauteile aufweisen. In der folgenden Beschreibung der Laminierstationen ge- 
m3& den Figuren 2 und 3 werden jedoch dieselben Bezugszeichen venven- 

20 det. soweit identische bzw. gleichartige Bauteile betroffen sind. 

Die Laminierstation 7 waist eine ZufOhrroile 22 auf, auf die eine bandfdrmige 
Laminierfolie 23 aufgerollt ist. Die Laminierfolie 23 besteht aus insgesamt drei 
Folien, namlich einer Schutzfoiie 24, einer zweiseitig kiebenden Klebefoiie 

25 (Kleberschicht) 25 und einer Tragerfolie 26. wie am besten in dem vergro- 
Herten Kreisausschnitt in Figur 2 zu erkennen ist. Die Klebefoiie 25 weist Ab- 
schnitte 27 auf. die entsprechend der Grd&e und Form einer zu verklebenden 
Oberseite der Substrathaifte 6 ausgestanzt sind. Die Kleberschicht ist eine auf 
Druck ansprechende Klebefoiie, die ubiicherweise als PSA-Tape bezeichnet 

30 wlrd, deren Adhasionseigenschaften Qber den verwendeten Anpre&druck ein- 
st llbar ist. 
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Die Laminierstation weist ferner eine Aufnahmerolle 28 auf, auf die Reste der 
Laminierfolie 23 nach einem Laminiervorgang aufgenommen werden. Zwi- 
schen der Zufuhrrolle 22 und der Aufnahmerolle 28 ist die Laminierfolie 23 um 
eine Vielzahl von FQhrungsrollen 30 bis 38 gefuhrt, um einen definierten Be- 
5 wegungspfad der bandformigen Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 
28 vorzusehen. Die jeweiligen Rollen 30 bis 38 sind um ihre jeweilige Dreh- 
achse drehbar. und die Rollen 31 und 37 sind als sogenannte Tanzerrollen 
ausgebildet, welche in Horizontalrichtung beweglich gelagert sind, um einen 
Langenausgleich der Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 zu er- 

10 mOglichen. Hierdurch kOnnen die Rollen 22 und 28 trotz diskontinuierlicher 
Laminierzyklen, wie nachfolgend beschrieben wird, mit konstanter Geschwin- 
digkeit gedreht werden. Die nicht ben6tigten Telle der Klebefolie 25 k6nnen 
vorab, d. h. vor dem EinfOhren der Laminierfolie in die Laminierstation, z. B. 
bei der Herstellung der Laminierfolie, entfernt werden, Oder ste konnen an der 

15 Folie verbleiben, um eine gleichmS&ige Dicke der Folie 23 Qber die gesamte 
Breite und Lange derselben, zumindest vor einem Laminiervorgang, sicherzu- 
stellen. 

Die Laminierfolie 23 ist ferner um ein keilformiges Rakel 40 gefuhrt, an dem 
20 die Laminierfolie 23 scharf umgelenkt wird, um ein Abziehen der Schutzfolie 

24 von der Laminierfolie 23 zu ermdglichen, so dass eine Seite der Klebefolie 

25 zum Verkleben einer Substrathaifte 6 freigelegt wird. Das Abziehen der 
Schutzfolie 24 ist am besten in Figur 3 zu erkennen. Die Schutzfolie 24 wird 

^ nach dem Abziehen auf eine nicht ndher dargestellten RoHe aufgerolit. An- 
25 stelle des keilffirmigen Rakels 40 kOnnte auch eine altemative Form einer Fo- 
lien- Abzieheinrichtung verwendet werden. 

Nachdem die Laminierfolie 23 um das Rakel 40 gefQhrt ist, wird es unter ei- 
nem Winkel bezQglich einer Horizontalen um die tiefer liegende Rolle 33 ge* 
30 fuhrt, welche als Andruckrolle ausgebildet ist. Nach der Rolle 33 wird die La- 
minierfolie 23 um die Welle 34 gefQhrt, welche Qber einen Motor 42 angetrie- 
ben wird. 
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Dabei bewirkt eine Drehung der angetriebenen Rolle 34 eine entsprechende 
Drehung der AndrQckrolle 33 sowie in r nachgeordneten Roll 35. die ais 
reine Fuhrungsrolle ausgeblldet ist. 

5 Die Laminierstation 7 weist einen ersten Sensor 45 auf, der mit der angetrie- 
benen Rolle 34 assoziiert ist und in der Lage ist, Konturen der ausgestanzten 
Abschnitte 27 der Klebefolie 25 zu detektieren. Die Laminierfolie 23 wird uber 
die angetriebene Rolle 34 in Langsrichtung hin und her gefahren, bis der Sen- 
sor 45 eine bestimmte Kontur des ausgestanzten Abschnitts 27, wie z. B. ein 
10 ausgestanztes Mittelloch, erkennt. Wenn der Sensor 45 das Mittelloch er- 
kennt, wird er durch Bewegung der Folie direkt uber einer Kante des Mittel- 
lochs positioniert, wodurch eine genaue Ausrichtung des Abschnitts 27 be- 
zuglich der Rolle 34 und insbesondere der AndrQckrolle 33 in Ldngsrichtung 
der Laminierfolie 23 aufweist. 

15 

Die Laminierstation 7 weist ferner eine Auflage- und Transporteinheit 47 fur 
die zu laminierende SubstrathSlfte 6 auf. Die Auflage- und Transporteinheit 47 
bildet eine horizontale Auflage fur die Substrathalte 6 und ist uber geeignete, 
nicht naher dargestellte Bewegungsvorrichtungen in alle Richtungen beweg- 

20 bar. Ober einen versenkbaren Zentrierstift 48 wird eine genaue Ausrichtung 
der SubstrathSlfte 6 auf der Auflage- und Transporteinheit 47 sichergestellt. 
Der Stift 48 ist wahrend des Laminiervorgangs versenkbar, um ihn nicht zu 
beeintrdchtigen. Dies wird dadurch erreicht, dass er durch eine Feder mit re- 
lativ geringer Federkraft nach oben in die in Figur 3 gezeigte Position ge- 

25 druckt wird. Bei einem Druck von oben auf den Stift wird er entgegen der Fe- 
derkraft nach unten gedrQckt. Altemativ kann der Stift auch Ober einen Zylin- 
der Oder einen Motor bewegt werden. 

Vor dem Laminieren des Substrats 6 wird die Transport- und Auflageeinheit 
30 47 in X-Richtung. welche der L§ngsrichtung der Laminierfolie 23 entspricht. 
gegen einen Anschlag gefahren. Hierdurch wird sichergestellt, dass das Sub- 
strat 6 und der zuvor in Langsrichtung ausgerichtete Abschnitt 27 der Klebe- 
folie 25 zueinander ausgerichtet sin^. Anschlie&end wird die Transport- und 
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Auflageeinheit 47 in Z-Richtung, die qu r zur Ldngsrichtung der Laminierfolie 
23 verlSuft, hin und her gefahren. Ober ein der Transport- und Auflageeinheit 
47 zugeordnetes Sensorpaar 50 wird eine Kontur, wie beispielsweise die 
Kontur eines Mittellochs. des ausgestanzten Abschnitts 27 der Klebefoiie 25 
5 detektiert, was eine seitliche Ausrichtung der Substrathdifte 6 bezQgllch des 
Abschnitts 27 ermOglicht. 

Nachdem die Substrathaifte 6 in obiger Weise sowohl in X-Richtung als auch 
in Z-Richtung bezQglich des Abschnitts 27 der Klebefoiie 25 ausgerichtet ist, 

10 wird die Transport- und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung hochgefahren. Nun 
wird die Rolie 34 Qber den Motor 32 angetrieben, was bewirkt, dass sich die 
Laminierfolie 23 in X-Richtung bewegt. Gleichzeitig und synchronisiert mit der 
Drehung wird die Transport- und Auflageeinheit 47 in X-Richtung bewegt. Da- 
bei Icommt der Abschnitt 27 mit der zu verklebenden Oberflache des Substrats 

15 6 in Kontakt und wird durch die Andruckrolle 33 dagegen gepre&t, damit sie 
an der Substrathdifte 6 anhaftet und sich von der Tragerfolie 26 lost, Durch 
die synchronisierte Bewegung der Antriebsrolie 34 mit der Transport- und 
Auflageeinheit 47 wird ein Abschnitt 27 der Klebefoiie 25 zentriert auf die 
Substrathdifte 6 aufgebracht, so dass der Abschnitt 27 der Folie 25 die zu 

20 verklebende Seite der Substrathaifte 6 vollstdndig abdeckt und nicht Qber den 
Rand vorsteht. Der Anpre&druck der Andruckrolle wird Qber die Position der 
Transport- und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung gesteuert, um die Adhdsions- 
eigenschaften der Klebefoiie 25 einzustellen. Altemativ kann natOrlich auch 
die AndrQckrolie 33 in Richtung der Transport- und Auflageeinheit bewegt 

25 werden. FQr eine gute Einsteilung bzw. einen Ausgleich des AnpreBdruckes 
kann ein gefedertes Aufhangungssystem vorgesehen werden. Die gefederte 
Aufhdngung kann Qber eine Feder oder einen Druckluftzylinder erfolgen. 

AnschlieRend wird die so mit dem Abschnitt 27 der Klebefoiie 25 versehene 
30 Substrathalfte 6 Qber eine geeignete Handhabungsvorrichtung 52, wie bei- 
spielsweise einen Innenlochgreifer, von der Transport- und Auflageeinheit 47 
entnommen und zu dem Rundtisch 8 gemaH Figur 1 transportiert. 
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Eine neue SubstrathSlfte 6 wird auf die Transport- und Auflag inheit 47 ge- 
laden, und der Vorgang wird wi derholt. Wie schon oben rwahnt, dr h n sich 
die Roilen 22 und 28 kontinuierlich wahr nd des ganzen Vorgangs, obwoini 
der Klebevorgang nicht kontinuierlich ablSuft.. Der daher erforderliche LSn- 
5 genausgleich der Laminierfolie 23 wird, wie scfion enA^dhnt. uber eine Hori- 
zontalbewegung der Tdnzerrollen 31 und 37 erreicht. 

Obwohl die Laminierfolie gema& obiger Beschreibung drei Schtchten. namlich 
eine Schutzfolie 24, eine Klebefolie 25 und eine TrSgerfolie 26, aufweist. sei 

10 bemerkt. dass eine Schutzfolie 24 nicht zwingend notwendig ist. Falls jedoch 
keine Schutzfolie 24 verwendet wird, sollten wenigstens die Roilen 30 und 32 
speziell beschichtet sein, um ein Verkleben der dann freiliegenden Klebefolie 
25 an diesen Roilen zu verhindern. Ferner muB die Klebefolie 25 auch keine 
auf Druck ansprechende Folie sein, und sie kann auch durch ein zweiseitig 

15 beschichtetes Tragermaterial statt einer reinen Kleberschicht gebildet werden 

Alternativ kdnnten auch die Roilen, bis auf die Rolle 33, weggeiassen werden, 
wobei in diesem Fall die Roilen 22 und 28 derart gesteuert werden mQssen, 
dass eine Ausrichtung der Abschnitte 27 sowie eine mit der Transport- und 
20 Auflageeinheit 47 synchronisierte Bewegung der LanDinierfoiie 23 erreicht 
wird. 

Anstelle der Sensoren 45 und 50 kdnnte auch ein einzelner Sensor, wie bei- 
spielsweise eine Kammer, fOr die obigen Ausrichtungsvorgange verwendet 
25 werden. 

Nach dem Entnehmen der SubstrathSlfte 6 aus der Laminierstation wird diese, 
wie schon erwahnt, auf dem Rundtisch 8 abgelegt, der vier Arme 55 mit daran 
aufgehangten Substrat-Aufnahmeeinheiten 56 aufweist. 

30 

Die Aufnahmeeinheit n 56 sind Qber Halteflansche 57 an den Armen 55 auf- 
gehdngt, wie in den Figuren 4a-c zu erkennen ist. Dabei kann die Auflageein- 
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heit 56 von der AufhSngung abgehoben werden, wie beispi Isw ise in Figur 
4c gezeigt ist. 



Die Aufnahmeeinheit 56 weist eine Auflageplatte 58 mit einer ebenen Oberfia- 
5 Che 59 auf, auf der die erste Substrathaifte 6 abgeiegt wird, wie in den Figu- 
ren 4a-4c gezeigt ist. Die Aufnahmeeinheit 56 weist ferner einen Zentrier- und 
Haltestift 60 mit bewegbaren Haltenasen 61 auf. welche in der Lage sind, die 
zweite Substrathaifte 10, wie in Figur 4b gezeigt ist. mit einem Spalt 63 Qber 
der ersten. laminierten SubstrathSlte 6 zu halten. Der Aufbau und die genaue 

10 Funktion des Haltestifts 60 ist in der auf dieselbe Anmelderin zurQckgehend n 
und am gleichen Tag wie vorliegende Anmeldung eingereichten Patentanmel- 
dung mit dem Titel "Vorrichtung zum ZusammenfQgen von Substraten" be- 
schrieben. Urn Wiederholungen zu vermeiden. wird auf diese Anmeldung Be- 
zug genommen. die insofern zum Gegenstand der vorliegenden Anmeldung 

15 gemacht wird. 

Der Rundtisch 8 bringt die jeweiligen Arme 55 mit den Aufnahmeeinheiten 56 
sequentiell in unterschiedliche Positionen, die gemSS Figur 1 mit 1, 2, 3 und 4 
bezeichnet sind. 

20 

In einer ersten Position wird eine laminierte Substrathaifte 6 auf der Aufnah- 
meeinheit 56 abgeiegt. Dabei wird die Substrathaifte 6 Ober die Nasen 61 des 
Zentrier- und Haltestifts 60 hinwegbewegt. bis sie auf der ebenen Oberfiache 
59 der Auflage 58 aufliegt. wie dies in Figur 4a gezeigt ist. 

25 

Anschliefiend wird die Aufnahmeeinheit 56 in die mit 2 bezelchnete Position 
bewegt. Dort wird die zweite Substrathaifte 10 ebenfalls auf der Substrat- 
Aufnahmeelnheit 56 abgeiegt. wobei die Substrathaifte 10 durch den Stift 60 
zentriert und beabstandet Qber der ersten Substrathaifte 6 gehalten wird, wie 
30 in Figur 4b gezeigt ist. 



AnschlieBend wird die Aufnahmeeinheit 56 In die Position 3 in der Zusam- 
menf Qgstation 1 1 bewegt. 
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In d r Zusammenfijgstation 1 1 wird die Aufnahme inheit 56 durch Absenken 
des Arms 55 des Rundtischs 8 auf einer Aufiage 63 abgelegt, wi durch den 
Pfeil in Figur 4c angezeigt ist. Dadurch wird die Aufnahmeeinheit 56 vollstan- 
5 dig von der Aufiage 63 getragen und ist im wesentlichen von dem Arm 55 des 
Rundtisclis 8 entlcoppelt. In der Zusammenfugstation wird femer eine IHaube 
65 Qber die Aufnahmeeinheit 56 bewegt und abdichtend mit der ebenen 
Oberfiache 59 in Kontakt gebracht. Hierdurch wird eine geschlossene Kam- 
mer 66 zwischen der Haube 65 und der Aufiage 58 gebildet, in der die Sub> 

10 strathdiften aufgenommen sind. Die Kammer 66 kann Qber eine nicht n3her 
dargestellte Vorrichtung entiOftet werden. Ein Stempel 67 ist vertikal beweg- 
bar in der Kammer 66 aufgenommen und erstreckt sich in abgedichteter Wei- 
se durch eine obere Wand der Haube 65. Um die Integritdt der Kammer 66 zu 
gewShrieisten, ist der sich durch die oberer Wand 65 erstreckende Teil des 

15 Stempeis 67 von einem nicht nSher dargestellten Balgen umgeben, dessen 
eines Ende abgedichtet am Stempel 67 befestigt ist und dessen anderes En- 
de abgedichtet an der oberen Wand der l-laube 65 befestigt ist. 

Der Stempel 67 ist innerhalb der Kammer 66 vertikal bewegbar, wie durch den 
20 Doppelpfeil in Figur 4c gezeigt ist. In Figur 4c ist der Stempel 67 in einer ab- 
gesenkten Position gezeigt, in der er die ersten und zweiten Substrathalften 6. 
10 zusammendrQckt. Beim ZusammendrQcken der Substrate drQckt der 
Stempel 67 die Substrathaifte 10 in Richtung der Substrathdifte 6. wobei die 
Nasen 61 in den Stift 60 hineingedrQckt werden. Bei diesem Vorgang wird die 
25 Substrathaifte 10 durch den Stift 60 genau bezQglich der ersten Substrathaifte 
6 zentriert gefQhrt. 

Die Nasen konnen durch die auf das Substrat 10 ausgeObte Kraft in den Stift 
60 hineingedrQckt werden. Alternativ konnen die Nasen auch durch einen am 
30 Stempel vorgesehen Betatigungsmechanismus in den Stift 60 zurQckgezogen 
werden. Ein derartiger Mechanismus ist beispielsweise in der oben genannten 
Patentanmeldung naher beschrieben. 
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Der AnpreKdruck des Stempels wird uber eine nicht ndh r dargestellte Steu- 
ervorrichtung gesteuert. 

Nach dem Zusammenpressen der beiden Substrathalften 6, 10 wird die Kam- 
5 mer 66 beluftet und anschlieSend der Stempel 67 gemeinsam mit der Kammer 
66 angehoben. Anschliellend wird der Arm 55 des Rundtischs 8 wieder ange- 
hoben, um die Aufnahmeeinheit 56 wieder aufzunehmen, und dann wird er in 
die Position 4 weiterbewegt. Dort warden die beiden verklebten Substrathalf- 
ten entnommen, auf einen weiteren Rundtisch 14 abgelegt und, wie unter Be- 
10 zugnahme auf Figur 1 beschrieben, weiter behandelt. 

Die Erfindung wurde zuvor anhand eines bevorzugten AusfQhrungsbeispiels 
der Erfindung beschrieben, ohne jedoch auf dieses spezielle AusfQhrungsbei- 
spiel beschrdnkt zu sein. Insbesondere ist die beschriebene Vorrichtung und 

15 das beschriebene Verfahren nicht auf das Verkleben von DVD's beschrankt. 
Daruber hinaus besteht beispielsweise die Mdglichkeit, den Stempel 67 durch 
eine Vorrichtung zu ersetzen, weiche die beiden Substrathalften 6, 10 mitt Is 
Druckluft zusammendruckt. Eine derartige Vorrichtung weist beispielsweise 
einen inneren und einen auHeren O-Ring an einer Platte auf, um eine abge- 

20 dichtete Kammer zwischen der Platte und einer Ruckseite der zweiten Sub- 
strathaifte 10 zu bilden. Diese Kammer kann Qber die Platte mit Druckluft be- 
aufschlagt warden, um die beiden Substrathalften zusammenzupressen. Hier- 
bei wQrde eine sehr gleichmd&ige Fldchenpressung entstehen, die bis auf die 
O-Ringe berQhrungslos ist, wodurch eine Beeintrdchtigung der optischen Ei- 

25 genschaften der Substrathaifte, beispielsweise durch Verkratzen der Ruck* 
seite der zweiten Substrathaifte 10 vermieden wird. Eine dhnliche Vorrichtung 
konnte alternativ oder zus3tzlich auch in der Aufnahmeeinheit 56 ausgebildet 
sein. Die verwendete Klebefolie kann ein sogenanntes PSA-Tape sein, wel- 
ches abhangig vom angelegten Druck seine Klebeeigenschaften verandert. 

30 Alternativ kann die Klebefolie auch aushartbar sein. Die zweite Substrathalfte 
kann aus einem elastischen Material, wie beispielsweise einem Schutztape 
ausgebildet sein, das dazu dient, die mit der Kieb folie verklebte Oberfl^che 
des Substrates zu schQtzen. 



wo 00/77784 



15 



PCT/EPOO/05442 



Pat ntanspriich 

1. Verfahren zum Herstellen eines Datentrag rs bei dem wenigstens zwei 
Substrate durch 

5 Aufbringen einer zweiseitig klebenden Klebefoiie (25) auf ein erstes 

Substrat (6); Ausrichten eines zweiten Substrats (6) bezuglich des ersten 
Substrats (6); und 

Zusammenfugen der Substrate (6, 10) miteinander verklebt werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Klebefoiie (25) Qber eine sich drehen- 
10 de AndrOckrolle (33) auf das Substrat (6) gedrQckt wtrd, wShrend das 

Substrat (6) und die AndrQckrolle (33) relativ zueinander bewegt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass die Klebefo- 
iie (25) w3hrend Oder nach dem Aufbringen auf das erste Substrat (6) 

15 von einer TrSgerfolie (26) abgezogen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekennzeichnet, dass von 
der Klebefoiie (25) vor dem Aufbringen auf das erste Substrat (6) eine 
Schutzfolie (24) abgezogen wird. 

20 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Form und GrdQe der Klebefoiie (25) den zu verkle- 
benden Oberfldchen der Substrate (6, 10) entspricht. 

25 5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Form 

und Grd&e der Substrate (6, 10) entsprechende Abschnitte (27) der Kle- 
befoiie (25) auf der Trdgerfolie (26) ausgestanzt sind. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass die Klebefoiie (25) zentriert auf der zu verklebenden 

Oberfiache des Substrats (6) aufgebracht wird. 
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7. Verfahren nach einem der vorherg henden AnsprQche. dadurch g kenn- 
zeichn t, dass die Klebefolie (25) und das Substrat (6) vor dem Aufbrln- 
gen zueinander ausgerichtet werden. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekenn- 
zelchnet. dass der AnpreBdruck der Andrtickrolle (33) gesteuert wIrd. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zelchnet. dass die Klebefolie (25) vor dem AndrQcken durch die AndrQck- 
rolle (33) unter einem vorgegebenen Winkel zur OberflSche des Sub- 
strats (6) gehalten wird. 



0. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekenn- 
zeichnet. dass das Substrat (6) linear an der AndrQckrolle (33) vorbei 
bewegt wird. 



Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet. dass die An- 
drQckrolle (33) synchron mit der Bewegung des Substrats (6) gedreht 
wird. 



. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Substrate (6. 10) zu deren Ausrichtung auf einer Zen- 
trier - und Halteeinrichtung (60) abgelegt werden. 



Verfahren nach Anspruch 14. dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrier 
- und Halteeinrichtung (60) die Substrate (6, 10) vor dem ZusammenfQ- 
gen beabstandet halt. 



14. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Zusammenfugen der Substrate (6, 10) im Vakuum 
erfolgt. 
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15. Verfahr n nach einem der vorhergehend n AnsprQche, dadurch gekenn- 
z ichn t, dass die Substrate (6. 10) zusammengedrQckt werden. 



16. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der auf die 
5 Substrate (6. 10) ausgeubte Drucic gesteuert wird. 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Klebefolie (25) eine auf Druck ansprechende Kiebefo- 
lie (25) ist. 

10 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Klebefolie (25) ausgehartet wird. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
15 kennzeichnet. dass die Klebefolie aus einer Schicht aus Klebermaterial 

besteht. 



20. Vorrichtung zum Herstellen eines DatentrSgers mit wenigstens zwei mit 
einander verklebten Substraten (6, 10). mit 

20 einer Laminierstation (7) zum Aufbringen einer zweiseitig klebenden Kle- 

befolie (25) auf einem ersten Substrat; und einer Substrat-Verklebe- 
station (11) zum Ausrichten und ZusammenfQgen der Substrate (6, 10) 
dadurch gekennzeichnet, dass die Laminierstation (7) eine drehbare An- 
drQckrolle (33) und eine Einrichtung (47) zum Bewegen des Substrats (6) 

2 5 und/oder der AndrQckroile relativ zueinander aufweist. 



21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Form 
und Gr5&e der Klebefolie (25) den zu verklebenden OberflSchen der Sub- 
strate (6, 10) entspricht. 
30 22. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 20 oder 21 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Form und Grd&e der zu verklebenden Oberflachen der 
Substrate (6, 10) entsprechende Abschnitte (27) der Klebefolie (25) auf einer 
Trdgerfolie (26) ausgestanzt sind. 
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23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 22, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Laminierstation (7) eine Ausricht inheit zum Ausrichten der 
Kiebefolie (25) mit der zu verklebenden Oberfldche des Substrats (6) auf- 

5 weist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzelchnet, dass die Ein* 
richtung wenigstens eine Linearbewegungseinheit (47) fOr das Substrat (6) 
aufweist. 

25. Vorrichtung nach eInem der Anspruche 20 bis 24, gekennzeichnet 

10 durch eine Zentrier- und Halteeinrichtung (60), die in einer ersten Einstellung 
die Substrate (6, 10) beabstandet hdit und in einer zweiten Einstellung ein 
zentriertes Zusammenfugen der Substrate (6, 10) ermoglicht. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 25. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Substrat-Verklebestation (11) eine Vakuumkammer (66) 

15 aufweist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Va- 
kuumkammer (66) eine Haube (65) und einen Boden (59) aufweist, der durch 
ein Substrat-Auflageelement (58) gebildet wird. 

20 

28. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 20 bis 27, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Substrat-Verklebestation (11) einen Druckstempel (67) 
aufweist. 

25 29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Druckstempel (67) ein Element zur Betatigung der Zentrier- und Halteeinrich- 
tung (60) zwischen den ersten und zweiten Positionen aufweist. 

30. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 29, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass die Substrat-Verklebestation (11) eine Vorrichtung zum Anle- 
gen von Druckluft an wenigstens eines der Substrate aufweist, um sie zu- 
samm nzudrucken. 
19. 
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31 . Vorrichtung nach einem der AnsprQche 20 bis 30. dadurch gekenn- 
zeichn t, dass die Klebefolie eine Schicht eines Klebermaterials ist. 
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US 
JP 


5146438 A 
6068531 A 


08-09-1992 
11-03-1994 


JP 


03232659 


A 


16-10-1991 


NONE 






JP 


61050232 


A 


12-03-1986 


NONE 






US 


5673251 


A 


30-09-1997 


JP 


8203125 A 


09-08-1996 
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INTERNATIONALER REC 



HENBERICHT 



InteiT fi&ios Aktsfuclctwii 

PCT/EP 00/05442 



A. KLASSFIZIEHUNGDESAIUiajJUJMGSGEGENSM 

IPK 7 G11B7/26 B32B31/20 B29C65/50 



Nach der Intemationalen Patenddassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTEGEBIErE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassmkationssystam und Klassffikatianssymbole ) 

IPK 7 GllB B29C B32B 



Recherehierto aber nicM zum Mndestprufetoff gehorende Veroffortlichungen. saweit dieso unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsuWerte elektrqnische Datenbank (Name der Datenbank und evtt. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UKTERLAGEN 



Kategorie** Bezefehnung der Verdffendlchung» soweit eifordertteh unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 854 477 A (NITTO DENKO CORP) 

22. Juli 1998 (1998-07-22) 

In der Anmeldung erwahnt 

Spalte 2, Zeile 23 - Zeile 55 

Spalte 6, Zeile 4 -Spalte 7, Zeile 58; 

Abbildungen 1,6 

US 5 279 689 A (SHVARTSMAN FELIX P) 
18. Januar 1994 (1994-01-18) 



1-31 



1-11. 
20-24 



Spalte 2, 
Spalte 3, 
Spalte 7, 
Spalte 9, 
Abbi 1 dung 



Zeile 
Zeile 
Zeile 
Zeile 
1 



56 
49 
36 
64 



- Zeile 

- Zeile 

- Zeile 
-Spalte 



66 
68 
61 
10. 



Zeile 45; 



-/-- 



I Weitere VeroffentBchungen and der Foitsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamtiie 



• Besondeie Kategorien von angegebenen Veroffentfichungen T' 

"A" Verdffentlichung, die den ailgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nk;ht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E" alteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 

Anmeldedatum veroffentficht worden ist ^X* 

"L" Verdffentlichung, <fie geeignet ist einen Priorftatsanspfuch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassea oder durch die das Veroffendkshungsdatum einer 
anderen im Rechercher*ericht genannten VeroffentlKfujng bdegt werden -y' 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Gnind angegeben ist (wie 
ausgefOhrt) 

"O* Verdffentlichung, die sk:h aut eine mundiche Offenbarung. 

eine Benutzung, eine AusstelhHig oder andere MaBnahmen bezieht 
"P" Verdffentlic h ung, die vor dem intemattonaten Anmeldedatum. aber nach 

dem beanspruchten Prioritatsdatum verofferrdicht worden ist 



Spatere Veroffentlicfiung, cfie nach dem intemationalen Anmeldedatun 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlwht worden ist utkI mrt der 
Anmeldung nicht koUidiert. sondem nur zum Veistandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugiundeliegervten 
Theorie angegeben ist 

VeidffentlKhung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
karm allein aufgrund dieser Verdffentlk^hung rwfit als neu oder auf 
effinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

Ver6fffentlk:hung von besonderer Bedeutung; <fie tjeanspaichrte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkett beruhend i^etiachtet 
werden. wenn die Veroffentlk^hung mit etner oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Veibtrtdung gebracht wird und 
diese VertDindung fur einen Fachmann nahetiegend ist 

VeroffentlichLing, die Mitglied derseiben Patentfamtiie ist 



Datum des Abschkjsses der intemationalen Recherche 



2. Oktober 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



09/10/2000 



Name und Postanschrift der intemationalen Recherchent>eh6rde 
Europaisches Patentamt. P.B. 5818 PatenHaan 2 
NL-2280HV Rljswqk 
Tel. (431-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (431-70) 340-3016 



BevoHmachtigter Bediensteter 



Fageot, P 



FomMatt PCTASAaiO (Btall 3) {AM 1 992) 



Seite 1 von 2 



INTERN ATIONALHr RECHERCHENBERICHT 



lales Aktefizelchen 



PCT/EP 00/05442 



a(F6rtsetaing) ALS WESEIfTUCH ANGESEHENE UHTTERLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der Veroffentfichung, soweit effoidaitich urtter Angabe der in Betracht konunenden Teiie 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 463 382 A (PHILIPS & DU PONT OPTICAL) 

2. Januar 1992 (1992-01-02) 

Spalte 4, Zeile 12 - Zeile 28 

Spalte 6, Zeile 53 -Spalte 7, Zeile 20 

Spalte 8, Zeile 30 -Spalte 9, Zeile 40; 

Abbildung 6 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 016, no. 010 (M-1199), 

13. Januar 1992 (1992-01-13) 

& JP 03 232659 A (JAPAN STEEL WORKS 

LTD: THE), 16. Oktober 1991 (1991-10-16) 

Zusaininenfassung 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 010, no. 212 (P-480), 

24. Juli 1986 (1986-07-24) 

& JP 61 050232 A (MATSUSHITA ELECTRIC IND 

CO LTD), 12. Marz 1986 (1986-03-12) 

Zusammenfassung 

US 5 673 251 A (FUJIMORI JIRO ET AL) 
30. September 1997 (1997-09-30) 
Spalte 13, Zeile 1 - Zeile 55 



12-19, 

25-31 

6-8,23 



1-11. 
15-24,31 



1.9,10, 
14 



1-3,8 



FbrmMoB PCT^SA/210 {Ponamauno w Bias 2) (Jufi 1 992) 



Selte 2 von 2 



INTERNATIONALER RECH^PhENBERICHT 

Angaoen zu VerafferHtichun;, •. die zur setben Patentfamilie gehoren 



Intenr 



PCT/EP 00/05442 



Im Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 



Datum d r 
Verdffentfichung 



Mitg!ied(er) d r 
Patentfamili 



Datum der 
V r6f(enttichung 



EP 


0854477 


A 


22-07-1998 


JP 


3014979 


B 








OP 


10208314 


A 












US 


6004420 


A 


Zl-lZ-1999 


US 


5279689 


A 


18-01-1994 


CA 


2020180 


A 


10 1 OOA 

31-12-1990 






CN 


1050105 


A,B 


OA AO 1 nAi 

20-03-1991 










EP 


0405582 


A 


AO A 1 "1 A A 1 

02-01-1991 










JP 


2956989 


B 


Ail 1 A T AAA 

04-10-1999 










JP 


3116460 


A 


17-05-1991 










KR 


9306352 


B 


14-07-1993 










US 


5552009 


A 












US 


5466319 


A 


14-11-1995 










CA 


2034542 


A 


19-07-1991 










CN 


1054840 


A 


25-09-1991 










DE 


69118413 


D 


09-05-1996 










DE 


69118413 


T 


08-08-1996 










EP 


0439050 


A 


31-07-1991 










JP 


4212192 


A 


03_08-iQg2 


EP 


0463382 


A 


02-01-1992 


US 


5146438 


A 


08-09-1992 






JP 


6068531 


A 


11-03-1994 


JP 


03232659 


A 


16-10-1991 


KEINE 






JP 


61050232 


A 


12-03-1986 


KEINE 






US 


5673251 


A 


30-09-1997 


JP 


8203125 


A 


09-08-1996 
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^py for the Elected Office (EOAJS) ,^ 
PA . ^NT COOPERATION TREAT ^ 



PCT/EPOO/05442 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF THE RECORDING 
OF A CHANGE 

(PCT Rule 92bis.1 and 
Administrative Instructions, Section 422) 


To: 

STEAG HAMATECH AG 
Steag AG 

Zentralbereich Recht und Patente 

D-45117 Essen 

ALLEMAGNE 


Daffk nf mailtnn (fia\//mr\nthtf\/e^ar\ 
MJtMixs ui iiioiiiiiy \uoy/i 1 luiiiii/y cdi ) 

24 September 2001 (24.09.01) 


Applicant's or agent's file reference 
Az. 2420 


IMPORTANT NOTIFICATION 


International application No. 

. PCT/EPOO/05442 


International filing date (day/month/yea r) 
14 June 2000(14.06.00) 



1. The following indications appeared on record concerning; 
the applicant | [ the inventor 



I I the agent | | the common representative 



Name and Address 



State of Nationality 



Telephone No. 



State of Residence 



Facsimile No. 



Teleprinter No. 



2. The International Bureau hereby notifies the applicant that the following change has been recorded concerning: 
I I the name | [ the address | | the nationality 



X 



the person 



□ 



the residence 



Name and Address 


State of Nationality 


State of Residence 


3M INNOVATIVE PROPERTIES COMPANY 

3M Center 

P.O. Box 33427 

Saint Paul, MN 55133-3427 

United States of America 


US 


US 


Telephone No. 

(651)733-1500 


Facsimile No. 

(651)736-7586 






Teleprinter No. 



3. Further observations, if necessary: 

Additional applicant for all designated States except US. 



4. A copy of this notification has been sent to: 
I X| the receiving Office 
I I the International Searching Authority 
I X| the International Preliminary Examining Authority 



I [ the designated Offices concerned 
I X| the elected Offices concerned 
I I other: 





The International Bureau of WlPO 
34, chemin des Colombettes 
1211 Geneva 20, Switzeriand 

Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Authorized officer 

FranQols BAECHLER 
Telephone No.: (41-22) 338.83.38 



Form PCT/IB/306 (March 1994) 



004311800 



THIS PAGE BLANK mm) 



,'C<^py for the Elected Office (EO/US) PCT/E POO/05442 

PA I cNT COOPERATION TREATV 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF THE RECORDING 
OF A CHANGE 

(PCT Rule 92bis.1 and 
Administrative Instructions, Section 422) 


To: 

STEAG HAMATECH AG 

Steag AG 

Zentralbereich Recht und Patente 

D-45117 Essen 

ALLEMAGNE 


Ddt6 of msilins (dsy/month/year) 

24 September 2001 (24.09.01) 


Applicant's or agent* s file reference 
Az. 2420 


IMPORTANT NOTIFICATION 


International application No. 

PCT/EPGO/05442 


International filing date (day/month/year) 
14 June 2000(14.06.00) 



1. 


The following indications appeared on record concerning: 

X the applicant X the inventor | | the agent [ | the common representative 


Name and Address 


State of Nationality 


State of Residence 


Telephone No. 


Facsimile No. 


Teleprinter No. 


2. The International Bureau hereby notifies the applicant that the following change has been recorded concerning: 

X the person [ | the name | j the address | | the nationality [ | the residence 


Name and Address 

SCHULU Wllfried 
Simarplatz4 
50825 Koln 
Germany 


State of Nationality 
DE 


State of Residence 
DE 


Telephone No. 


Facsimile No. 


Teleprinter No. 


3. Further observations, if necessary: 

Additional applicant/inventor for US only. 




4. 

1 


A copy of this notification has been sent to: 

"x] the receiving Office | | the designated Offices concerned 

I the International Searching Authority | X[ the elected Offices concerned 
X 1 the International Preliminary Examining Authority | | other: 



The International Bureau of WiPO 


Authorized officer 


34« chemin des Colombettes 


Frangois BAECHLER 


1211 Geneva 20, Switzerland 


Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22) 338.83.38 


Form PCT/IB/306 (March 1994) 


004311801 
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Copy for the designated Office (DO/US) 

PA/'^ MT COOPERATION TREAT 



PCT/EPOO/05442 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION RELATING TO PRIORITY CLAIM 

(PCT Rules 26bis.1 and 26bis.2 and 
AdministrativG Instructions Sections 402 and 409^ 


To: 

STEAG HAMATECH AG 
Steag AG 

Zentralbereich Recht und Patente 

D-45117 Essen 

ALLEMAGNE 


Date of mailing {day/month/yea r) 

18 October 2000 (18.10.00) 


Applicant's or agent's file reference 
Az. 2420 


IMPORTANT NOTIFICATION 


International application No. 
PCT/EPOO/05442 


International filing date (day/month/year) 
14 June 2000 (14.06.00) 


Applicant 

STEAG HAMATECH AG et al 



The applicant is hereby notified of the following in respect of the priority claim(s) made in the international application. 

1.1 I Correction of priority claim. In accordance with the applicant's notice received on: , 
the following priority clainrt has been corrected to read as follows: 



I I even though the indication of the number of the earlier application is missing. 

I I even though the following indication in the priority claim is not the same as the corresponding indication appearing 
in the priority document: 



2. Q Addition of priority claim. In accordance with the applicant's notice received on: , 
the following priority claim has been added: 

I I even though the indication of the number of the eariier application is missing. 

I I even though the following indication in the priority claim is not the same as the corresponding indication appearing 
in the priority document: 

3.1 I As a result of the correction and/or addition of (a) priority claim(s) under items 1 and/or 2, the (eariiest) priority date is: 

4- H Pf»ority claim considered not to have been made. 

fXl The applicant failed to respond to the Invitation under Rule 26bis.2(a) (Form PCT/IB/316) within the prescribed time limit. 

I I The applicant's notice was received after the expiration of the prescribed time limit under Rule 26bis.1(a). 

I I The applicant's notice failed to correct the priority claim so as to comply with the requirements of Rule 4.10. 

The applicant may, before the technical preparations for international publication have been completed and subject to the 
payment of a fee, request the International Bureau to publish, together with the international application, information 
concerning the priority claim. See Rule 26bis.2(c) and the PCT Applicant's Guide, Volume I, Annex B2(IB). 

5. In case where multiple priorities have been claimed, the above item(s) relate to the following priority claim(s): 



6. A copy of this notification has been sent to the receiving Office and 
[X] to the International Searching Authority (where the international search report has not yet been issued). 
[Xl the designated Offices (which have already been notified of the receipt of the record copy). 





The International Bureau of WlPO 
34, chemin des Colombettes 
1211 Geneva 20, Switzerland 

Facsimile No. (41-22) 740.14.35 


Authorized officer 

Celine Faust 

Telephone No. (41-22) 338.83.38 



Form PCT/IB/318 (July 1998) 003590564 
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PCT/EP00/0G442 



pa: it cooperation treat\ 

From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 
(PCT Rule 61 .2) 


To: 

Commissioner 

US Department of Commerce 
United States Patent and Trademark 
Office, PCT 

2011 South Clark Place Room 
CP2/5C24 

Ariingion, va zzzuz 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

In its capacity as elected Office 


Date of mailing (day/month/year) 

09 February 2001 (09.02.01) 




International application No. 
PCT/EPOO/05442 


Applicant's or agent's file reference 
Az. 2420 


International filing date (day/month/year) 
14 June 2000(14.06.00) 


Priority date (day/month/year) 
16 June 1999(16.06.99) 


Applicant 

LIEDTKE, Bjorn etal 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

I X I in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 

23 December 2000 (23.12.00) 



I I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



2. The election | X | 

□ 



was not 



made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 



The International Bureau of WlPO 


Authorized officer 






34, chemin des Colombettes 


Claudio Borton 




1211 Geneva 20, Switzerland 




Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22) 338.83.38 




Form PCT/IB/331 (July 1992) 




EP0005442 
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